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1.8. EN 485-2:2008

EN 485-2

EBPONEVICKMIA CTAHGAPT OkTabpb 2008

.........................................................................................

{C8 77.150.10 MpeawecTteyounii
cTaHgapTt EN 485 - 2:2008

Bepcna Ha aHIrNUIACKOM sisbike:
ANIOMUHKIE U aNIOMUHUEBLIE CNNABbLI. Nuctbl, nonocek! u nnuTLI. Yacts 2.
MexaHuueckue cROMCTBS . Hacroawmit crangapr opoSper CEN 29 asrycra 2009 r. YuacThuky
CEN ofszanb! Boinonusts BHyTpeHHue MonoxeHus CEN\CENELEC , KoTopble yCTanaBnueaioT yenosus
npuaaHis HacToswemy Esponeiickomy CTaHaapTy cTaTyca HaUMGHANLHOMG craHgapra 6es BHeceHVs
Kakux-nubo usMeHeHUR. AKTYannM3upoBaHHbLIE CIUCKN ¥ GuBnuorpaduyeckuir cebirikv |, kKacatoLmecs
HEUWOHANLHLIX CTaH4APTOB, MOTYT BbiTb NOMYYeHs! B COOTBETCTBIM C 33SIBKOH B Pykosoaswwii LieHTp
CEN unu nioomy wneny CEN. Hactoswumia EBponetickuit CTaHzapT cylyecTayer B Tpex othuLnansHbIX
BepCuAX (aHrnuitckoi, (bpanLlyacko u Hemewkoit ) . Bepcust Ha nioBom APYroM sisbike, BLIMONHEHHAS B
NepesoAe C OTBETCTBEHHOCTLIO YneHa CEN ¢ yBegomnieHvem Pykosogsiiero Liewtpa CEN, npuoBperaer
TaKOR e CTaTyc, Kak ¥ ochulmanshbie Bepcuy. YUneramit CEN SIBSIOTCS HalMOHaNbHBIE opraHbi
CTaHaapToB B ABCTpanui, Benbruy, Bonrapuw, Pecnybnuke Yexns, ScToHuu, DuHnsHAUY, PpasLmn,
Fepmanuy, [peunn, Benrpun, Uicnangun, Uranum, Narsum, Nuree, TokcemBypre, MansTe, Hugepnanpax,
Hopseruw, Monslue, Moptyranun, Pymbttun, Cnosaim, Wcnarwm, Weeuuy, Wiseiapuu u CoeauHerHoM

Koponescree.

CEN

EBeponeiickuii KomuteT CTaHgaptuaaumm
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I.S. EN 485-2:2008

Mpegucriosue

3ToT pokymeHT (EN 485-2:2008) 6bin nogrotorneH TexHuueckum komutetom CEN/TC 132 «AllrTnnwt
ano! atlrriur alloya», cekpetapuar KOTOpOro HaxopuTcs Nog pykoBOACTEOM opraHusaumm AFNOR.

3ToMmy esponedckomy CTaHpapTy fomxkeH GwbiTs npugaH cTaTyc HaUMOHANbHOMO craHpaprta, wunu
NOCPEACTBOM NYGNUKaLMK MAEHTUYHOrO TEKCTa, MMM 1o MHAOCCAMEHTY, camoe nosaxee, K anpen
2009 r., a npoTUaOpeYaLLMe eMY HALUMOHANbHbIE CTaHAapThi AoMmKHL BbiTh OTMEHEHBI, Camoe Nno3sHee, K
K anpenk 2009 r.

OGpaiyaeTca BHUMaHNe Ha BO3MOXHOCTb TOro, YTO HEKOTOPbIE ANEMEHTLI HACTORLYEro [OKYMEeHTa MOryT

ObiTh 3aMLiEeHb aBTOPCKAMY npasamn. CEN [u/ unu CENELEC ] He HeceT oTBeTCTBEHHOCTY 3a
yCTaHOBNEHUE HEKOTOPLIX UITU BCEX AaBTOPCKUX Npas.

CEN/TC 132 noatBepxgaeT, UTo ero nonuTuka COCTOUT B TOM, 4TO , BCNN NATEHTOBNAAGNEL OTKasLIBAST
B NIpEAOCTABNEHUNA NULIBHIUM Ha USFOTOBNEHHYID Mo AaHHOMY CTaHhapTy NPOSyKUMIC Ha OCHOBaHWM
BECKX W HE [AWCKPUMWHALWOHHLIX YCMOBNA, TO TaKkas NPOAYKUUS M3BIMAETCA U3 nofnafawuer nog
AeACTBYE COOTBETCTBYIOLLErO CTaHAapTa.

[annbiit fokyMeHT 3ameHsieT EN 485-2:2007.
B pamkax cmoelt nporpammsl paGoTbi, TexHuueckuii KoMuTeT CEN/TC132 nopyann komureTy
CEN/TC132 «Sheet, strip and plate» nepecmotpets EN 485-2:2007.
EN 485 cocTouT 13 cregyrowmx yacteit, noa o6wmm Hasearuem "Aluminium and Aluminium Alioys - Sheet,
strip and plate” i ) ) .
Fart 1: Tecrimical conditions for inspection and delivery
Part 2: Mechanical properties
Part 3: Tolerances on dimensions and form for hot-rolled products

Part 4. Tolerances on shape and dimensions for cold-rofled products
BbIfY BHECEHB! CrIeRYIoLmMe NMEHeHNS:

- Bo Bcex Tabnuuax mapkv Gbiny CBEAeHbI B OTHenbHbie cronBubi.
- Tabnuvua 25 : SHayehns Mapok H112 Grinu moanthuLimposaHsi.

CornacHo BHyTpexHuM uHCTpyKunam CEN/CENE,EC, HauMoHanbHbie oprasvaaLum nNo CTaRAaPTU3aLIUM
Creaylowmx cTpad ofs3aHbl BHeJPUTL 3TOT esponedickuii CTaHaapr: AscTpus, Benerus, Bonrapus,
Kurip, Yewckas Pecnybnuka, fauus, QcToHns, OUHRSHAUS, Ppanumn, Tepmanus, Mpeuus, BeHrpus,
Wicnanpua, Wpnadaua, Wranus, flatsus, fluTea, JiiokcemBypr, Mansta, Hugepnangei, Hopserus,
Monbuia, MopTyranua, Pymeinus, Cnosakus, Crosenus, Wcnawus, Weeuus, Wseiiuyapns u

BenukoSGpuranus.



EN 485-2:2008 (E)

1 OBnacTb NpUMeHeH st

Hanneiit EBponeitckuit CtanaapT ONPeAenser MexarHuieckue CBORCTBA AeiopMUPYEMOro aMIOMUHUS 1
JMCTOB, MOMOC W MMMT U3 AedOPMUPYeMbIX amiOMUHUEBbLIX CNNaBoOB Ans obwera] TexHuueckoro
HasHauYeHUA.

OH He npumenum nonyoBpaboTanHbiM NpoKaTHLIM M3AefnAmM & hopme pYnoHOB, KOTOpBIE
MPSACTOUT fIOABEDTHYTL AarnbHedllel NpokaTke (Chiphé ANA BTOPUYHONA NPOKATKM) WK K CneLManbHbM
WSAENUAM, TaKUM Kak BOMHUCTBIE, TUCHEHBI®, KPALUEHbIE AUCTHI U MOAOCH, UMM K NpoAyKUMnn
CNEUMANEHOTG  HasHaueHusl, TakUM Kak a3pOKOCMMMECKas NpoAYKUAs, GaHoduHas neHTa [ana
KOHGEpBHbIX GaHoK], maTepuan ana pébep [paguatopos] , MEXaHUYEcKkMe CBOiCTRA ANA KOTOpbIX
onpegeneHbl B oTAeNbHbLIX EBponefickux cTaHpapTax.

lMpeAensl xumu4eckoro cocTaBa Crnasos onpegeneHsl 8 EN 573-8.
OBo3HaueHna Mapok onpeseneHs s Mpunoxexum B, 8 cOOTBETCTBUM ¢ NONoxeHusmMu EN 515.

2 HopmatusHbie cobinku

Creayiolue HOPMaTUBHO-CIPABOUHLIE OKYMEHTH OBA3ATENbHL! ANS NPUMEHEHUA 3TOM0 AOKyMeHTa.
fAng patuposaHbIx CCINOK NOAXOAUT TOMLKO MPUBEAEHHOE W3NAHME. [NA HEAATMDOBAHHBIX CChINOK
MOAX0AN nOCNesHee U3faHe HopMaTYBHO-CNIPABONHOTO AOKYMEHTA (BKNKOY4ast NoGbe USMEHeHMS).

t
EN 485-1, Aluminium and aluminium alloys — Sheet, strip and plate — Part 1: Technical conditions for
inspection and defivery

EN 10002-1, Metallic materials — Tensile testing — Part 1. Method of test at ambient temperature

ASTM GB6, Standard Test Method for Visual Assessment of Exfoliation Corrosion Susceplibility of Sxxx
Series Aluminium Alloys (ASSET tesf)

ASTM G67, Standard Test Method for Determining the Suscepfibility to Intergranular Corrosion of 5xxx Series
Aluminium Alloys by Mass Loss After Exposure to Nitric Acid (NAMLT test)
3 TpebosaHvs

Mexanuueckne cBOWCTBA [OMKHLI GbiTe B COOTBETCTBUU C MEXaHUYECKMMU CBOACTBaMM,
onpegenéuHbimu B Pasgene 4 unu B COOTBETCTBUM C MEXaHUYECKUMY CBOWCTEAMMW, COTMacOBaHHbIMM
MEXAY NoKynaTeneM 1 U3roToBUTENeM U yKasaHHbIMU B JOKYMEHTaLMK MO 3aKasy.

4 Cnuncok cnnaBoB ¢ orpaHn4eHUsaMI MEXAHUUYECKNX CBOUCTB

a1 O6ue nonoXeHmst

Tabnuusl ¢ 1-% no 46-10 copepxaT 3HA4YEHWUS NpefenoB MEXaHWYEecKkux CBONCTB, NOMYyueHHbIe
ucnbiTaHMem Ha pacrsxeHue B cooTreTcTauM ¢ EN 10002-1 nocne otSopa ofpasuoB ¥ MoaroToBku

obpastios B cooTReTCTRBMU C EN 485-1.

Onu TaloKe copepxar sHavyeHus paauyca usruba v TBEPAOCTM, Cneflys MeTogam oTbopa ofpasuos u
ucnbitaHui, kak onucado B EN 485-1. 3T 3HaueHua faHb! TONbKO ANs uHhopMauuu.

[lnA HeKoTopbIX CIINABOB OHW COREPHAT NONMOXKEHUA, CBASAHHLIE C UCTILITAHMEM Ha MEXKDUCTAITMUTHYIO
KOPPO3UIO UNU Ha KOpPO3nio NoA HanpseHueM, cM. Taike EN 485-1.

4.2 YanuHenne
3HadeHwe Asomm - 3TO yANUHEHNE, NaMepeHHoe 1o 6a30B0oi AnKHe 50 MM 1 BbIDaXEHHOE B NPOLIEHTAX.

3HayeHue A AN YAMUKHEHURA - ITO YANUHEHNE, u3MepeHHoe o Basosoit armKe 5,65 v Sy (8e So _ oro
HavanbHaa nnoujalb nonepevHoro CeMeHua onbliTHOro oﬁpasua), U BblpaxeHHoe B npoLeHTax.



EN 485-2:2008 (E)

4.3 Crncox CnnasoB ¥ UX MeXaHUYeCcKUX CROIHCTB

Tatwma 1 -Amawtos EN AW-1050A Al 99,5]
TaGmaia 2 — Amaensst EN AW-1 0703 [AL 99,7)

TaGmwa 3 — Amastsi EN AW-1080A [AL 99,8(A)] 11
TaGmma 4 -Amatsat EN AW-1200 {Al 99,0) n
TaBmma 5 — Crura EN AW-2014 [Al CudSiMg] 13
TaBmua 6 — Crtap EN AW~2014A [Al CudSiMg(a)] 14
TaGmmia 7 — Ciiap EN AW-201 7A [ALl CudMgSi(A)] 15
Talmuia 8 — Crna EN AW-2024A [Al CudMgl] 16
TaGmma 9 — Cruias EN AW-261 8A [Al Cu2Mgl ,5Nij 17
TaGma 10 ~ Crias EN AW-3003 [Al Mnl Cu) 18
TaGmua 11 —Cnmas EN AW-3004 [Al MnlMgl] 20
TaCpma 12 ~Crinas EN AW-3005 [Al MnlMg0,5) 21
Tatypma 13 ~CrtaB EN AW-3103 [AL Mnl) 22
TaGmita 14 ~Conap EN AW-3105 [Al Mn0,5Mg0,5] 24
TaGmma 15 — Crytas EN AW-4006 [Al Si Fe) 25
TaGpwa 16 — Crnas EN AW-4007 [ALl Si 1,5Mn] 26
Tafwwa 17 — Crnas EN AW-4015 [Al Si2Mn] 26
TaGmwa 18 — Crnap EN AW-5005 [Al Mgl(B)], crmas EN AW-5005A [Al Mgl(C)] 27
TaGmwa 19 ~ Cruias EN AW-5010 [AlMg 0,5Mn] 29
TaGpa 20 — Crutag EN AW-5026 [Al Mgd4,5 MnSiFe] 30
TaGmwa 21 — Crutas EN AW-5040 [Al Mgl ,5Mn] 30
TaGpmia 22 — Cnnas EN AW-5049 [Al Mg2Mn(,8] 31
Tatpaia 23 — Cruas EN AW-5050 [Al Mgl ,5(C)] 33
TaGmwa 24 — CrulaB EN AW-5052 [Al Mg2,5) 35
TaGmaa 25 — Crnas EN AW-5059 [Al Mg5,5MnZnZr] 37
Tatimua 26 — Cnnas EN AW-5070 [Al MgdMnZn] 37
TaGpma 27 — CrinaB EN AW-5083 [Al Mg4,5Mn0,7] 38
TaGpaa 28 — Crmas EN AW-5086 [Al Mgd) 40
Tatypita 29 — Cnnas EN AW-5088 [AlMg5Mn0,4] 41
Tatysmia 30 — Crlas EN AW-51 54A [Al Mg3,5(3)] 42
Tatynaia 31 — Crmap EN AW-5182 [Al Mg4,5Mn0,4] 43
TaBrma 32 — Crnas EN AW-5251 [Al Mg2Mn0,3] 44
Tatymua 33 — CrnaB EN AW-5383 [Al Mg4,5vn0,9) 46
TaGma 34 — CruiaB EN AW-5449 [Al Mg2Mn0,8(B)] 47
Tagmua 35 — Crvas EN AW-5454 [ALl Mg3Mn] 48
TaBma 36 — Cnnae EN AW-5754 [Al Mg3} 50
Tafpma 37 — Crnas EN AW-6016 [AL Si 1,2Mg0,4] 52
Tatimua 38 — Crmas EN AW-6025 [Al MgZ,55iMnCu] 52

53

Tafrmwa 39 — CnnaB EN AW-6061 [Al MglSi Cu ]
Z



Tatmwa 40 — Cnmae EN AW-6082 [ALl Sil Mginj
TaGwaia 41 — Crias EN AW-7010 [Al ZnéMgCu]
Tabrmmia 42 ~ Cruias EN AW-7020 [Al Znd4,5Mgl]
TaGmma 43 — Crnas EN AW-7021 [Al 2n5,5Mgl,5]
Tafivmia 44 — Crnas EN AW-7022 [Al ZnSMg3Cu]
TaOmwa 45 — Crias EN AW-7075 [AL 2Zn5,5MgCu)
Tafmia 46 — Crums EN AW-8011A [Al FeSi(A)]

54

55
57
58
58
59
61



1.8. EN 485-2:2008

Tabnuua 1 —Anomuunia EN AW-1050A [Al 99,5]

.....

EN 485-2:2008 (E)

3anannas Npeaen Hpenen Yanuuenue Papuyc Toeép-
Mapxa TONWUHA npt;;l;ocm ;::Oy,;ean - NarwGa a oot
, H Mra MMa % HBWa
Temper Spacified Tenslle Yield strength Elongation Bend radius® | Hardness
thickness strength min.
Rm RpO.Z
mm MPa MPa % HBW?
over up to min. max. min. max. | Asomm A 180° g0°
Fa 22,5 150,0 60
o 0,2 0,5 65 a5 20 20 Or 0r 20
0,5 15 65 95 20 22 01« 0/ 20
1.5 3,0 65 96 20 26 0¢ 0 20
3,0 6,0 65 95 20 29 05¢ 05¢ 20
6,0 12,5 65 95 20 35 1.0¢ 1,0¢ 20
12,5 80,0 65 95 20 32 20
H111 0,2 0.5 65 95 20 20 G+ 0/ 20
0,5 1.5 65 95 20 22 0/ 01« 20
1.5 3.0 65 85 20 26 Or 0« 20
3,0 6.0 65 a5 20 29 05¢ 05¢ 20
6,0 12,5 65 95 20 35 1,0¢ 1,04 20
12,5 80,0 65 95 20 32 20
H112 26,0 12,5 75 30 20 23
12,5 80,0 70 25 20 22
H12 0.2 05 85 125 65 2 051 0: 28
0.5 1.5 85 125 65 4 051 0: 28
1.5 3.0 85 125 65 5 0.5¢ 05¢ 28
3.0 6,0 85 125 65 7 1.0¢ 1,0¢ 28
6.0 12,5 85 125 65 9 20« 28
12,5 40,0 85 125 65 g 28
H14 0,2 05 105 145 85 2 10¢ 0:¢ 34
0.5 1.5 105 145 85 2 101« 0,5¢ 34
1,5 30 105 145 85 4 1.01¢ 1.0+ 34
3,0 6,0 105 145 85 5 151 34
6.0 12,5 105 145 85 6 25¢ 34
12,5 25,0 105 145 85 (53 34
H16 0.2 0.5 120 160 100 1 0.51¢ 39
0,5 15 120 160 100 2 1,0¢ 39
1,5 4.0 120 160 100 3 1,5¢ 39
H18 0,2 0,5 135 120 1 1,0¢ 42
0,5 1,5 140 120 2 201« 42
1.5 3,0 140 120 2 3,0¢ 42
H19 0.2 0.5 155 140 1 45
0.5 15 150 130 1 45
15 3.0 150 130 1 45




EN 485-2:2008 (E)

1.5. EN 485-2:2008

Table 1 (continued)

Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Band radius? | Hardness
thickness strength min.
R, Rp0,2
mm MPa MPa % HBW?2

over up o min. max. min. max. | Asomom A4 180° 90°
H22 0,2 05 85 125 55 4 05¢ 0/ 27
0.5 1,6 85 125 55 5 05¢ 0: 27
1.5 3,0 85 125 55 5] 05¢ 05¢ 27
3,0 6.0 85 125 55 11 1,0¢ 1.0¢ 27
6.0 12,5 85 125 58 12 20¢ 27
H24 0.2 0.5 105 145 75 3 1,01 0¢ 33
05 1.5 105 145 75 4 1,01¢ 051 33
1.5 30 105 145 75 5 1,0¢ 1,01 33
3.0 6.0 105 145 75 8 1.5¢ 1,51 33
6,0 12,5 105 145 75 8 25¢ 33
H26 0,2 0,5 120 160 90 2 05¢ 38
0,5 1.5 120 160 g0 3 1.0¢ 38
1.5 4.0 120 160 g0 4 15¢ 38
H28 0,2 0,5 140 110 2 1.0¢ 41
0,5 1,5 140 110 2 201« 41
1,5 3.0 140 110 3 3.0¢ 41

2 Fgrinformation only.
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TaGnuua 2 —Amomunsnis EN AW-1070A [Al 99,71

1.5. EN 485-2:2008

’

EN 485-2:2008 {E)

3apaHHan Yanuxerue Paguyc Teé&p-
Mapxa TonwmHa MUH, usruta® [ocTh
MM MMa MMa %
Temper S;_Jecified Tensile Yield strength Elongation Benc; ra;l;xs“ Hardness
thickness strength .
min,
R, Rz
mm MPa MPa % HBW=
over up to min. § max. | min. | max. | Agymm A 180° 90°
Fa 225 25,0 60
(o] 02 05 60 90 15 23 0/ 0: 18
0,5 15 80 a0 15 25 0/ 0/ 18
1,6 3.0 &0 90 15 28 0« 0r 18
3,0 6,0 60 80 15 32 0,5¢ 051« 18
6,0 12,6 60 a0 15 35 051/ 05¢ 18
12,6 25,0 60 80 15 32 18
H111 0,2 0,5 60 80 15 23 0/ 0: 18
05 15 60 90 15 25 0 0/ 18
15 30 60 g0 15 29 0/ 0/ 18
3,0 6,0 60 90 15 32 0,5¢ 05¢ 18
6.0 12,5 60 30 15 35 0,51 051 18
12,5 250 60 90 15 32 18
H112 26,0 12,5 70 20 20
12,5 25,0 70 20
H12 0,2 0,5 80 120 55 5 05¢ 0¢ 26
0,5 15 80 120 g5 8 0,51 0/ 26
1,5 3,0 80 120 55 7 051/ 051/ 26
3,0 6,0 80 120 55 9 10¢ 26
8,0 12,5 80 120 55 12 201 286
H14 0,2 0,8 100 140 70 4 05¢ 0y 32
0,5 1,5 100 140 70 4 05¢ 05: 32
1.5 3,0 100 140 70 5 101+ 1.0¢ 32
3,0 6,0 100 140 70 6 15¢ 32
8.0 12,5 100 140 70 7 2,5¢ 32
H16 0,2 0,5 110 150 90 2 10:¢ 05¢ 36
0,5 15 110 160 a0 2 10+ 10¢ 36
1,5 4,0 110 150 90 3 1,0¢ 1.0¢ 36
H18 0,2 05 125 105 2 101+ 40
0,5 1.5 125 105 2 2014 40
15 3,0 125 105 2 25¢ 40
H22 02 0,5 80 120 50 7 051¢ 0/ 26
0,5 15 80 120 50 8 051/ 01 26
1,5 3.0 80 120 50 10 05¢ 051/ 26
3,0 6,0 80 120 50 12 1,0+ 26
6,0 12,5 80 120 50 15 20¢ 26

44



1.S. EN 485-2:2008
EN 485-2:2008 (E)

Table 2 (continued)
Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Bend radiug® | Hardness
thickness strength min.
R, Rpo,z
mm MPa MPa % HBW2
H24 0,2 0,5 100 140 60 5 0,5¢ 0t 3
0.5 1,5 100 140 60 6 057 )] 05¢ 3
1,5 3.0 100 140 60 7 106 { 10¢ 31
3,0 6,0 100 140 60 9 15¢ 31
8,0 12,5 100 140 60 11 251 31
H26 0.2 0,5 110 150 80 3 05/ 35
0,5 1,5 110 150 80 3 10¢ 35
1,5 4,0 110 150 80 4 1,07 35

2 For information only.
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1.S. EN 485-2:2008

Tabnuua 3 — Aniomunuit EN AW-1080A [Al 99,8(A)]

EN 485-2:2008 (E)

3apanHas YanuHeHue Paauyc Taép-
Mapka TOMUYMHE MUH, uaruba A0CTb
MM Mia Mlla %
Temper Specified Tenslle Yield strength Elongation Bend radius® | Hardness
thickness strength min.
R Ryoz2
mm MPa MPa % HBWa
over up to min. | max. min. max. | 4sg mm A 180° 90°
Fa 22,5 25,0 60

0 0.2 0,6 60 g0 15 26 (] (] 18
0.5 1.5 60 g0 15 28 0« 0: 18
1.5 3,0 60 80 15 31 0¢ 0 18
3,0 6,0 60 20 15 35 05: | 05¢ 18
6,0 125 60 80 15 35 051¢ 051¢ 18
H111 0,2 0,5 60 90 15 26 0/ 0:¢ 18
0,5 15 60 80 15 28 0: [V 18
1,5 3,0 60 80 15 31 0¢ 0« 18
3,0 8,0 60 90 15 35 05¢ | 05¢ 18
6,0 12,5 60 S0 15 35 05¢ 05+ 18

Ht12 260 12,5 70 20

12,5 25,0 70 20

H12 0,2 0,5 80 120 55 5 051 0: 26
0,5 1,5 80 120 55 6 0,5¢ 0: 26
15 3,0 80 120 55 7 051 05¢ 28
3,0 6,0 80 120 55 9 101« 26
6,0 12,5 80 120 55 12 2,0¢ 26
H14 0,2 0.5 100 140 70 4 051« 0« 32
0.5 1.5 100 140 70 4 05¢ 0,51 32
1,5 3.0 100 140 70 5 101« 1,01« 32
3,0 6.0 100 140 70 6 15¢ 32
6,0 12,5 100 140 70 7 2,51 32
H16 0.2 0,5 110 180 g0 2 1,0¢ 051 36
05 1,5 110 150 90 2 1,01 1,01 36
1,5 4,0 110 150 90 3 10¢ | 1.0: 36
H18 0,2 05 125 105 2 1,01« 40
05 15 125 105 2 201! 40
15 30 125 105 2 251 40
H22 0,2 0.5 80 120 50 8 05¢ 0« 26
0,5 1.5 80 120 50 8 05+ ) 0¢ 26
1.5 3.0 80 120 50 11 0,51 05¢ 26
3.0 6,0 80 120 50 13 1,0¢ 26
6,0 12,5 80 120 50 15 2,01+ 26

4




EN 485-2:2008 (E}

I.S. EN 485-2:2008

Table 3 (continued)
Temper Specified Tensile Yield strength Eiongation Bend radius® | Hardness
thickness strength min.
R Rpa,z
mm MPa MPa % HBWS
H24 0,2 0,5 100 140 60 5 0,5¢ 0r 31
05 1,58 100 140 &0 8 85r | 051 31
1,5 3,0 100 140 60 7 1,00 | 1,0: 31
3.0 6,0 100 140 60 9 15¢ kX!
8,0 12,5 100 140 60 11 25¢: 31
H26 0,2 0,5 110 150 80 3 0,5+ 35
0,5 1,8 110 150 80 3 1,0¢ 35
15 4,0 110 150 80 4 1,0¢ 35

a

For information only,




1.S. EN 485-2:2008

Tabrnuua 4 — AnioMunain EN AW 1 200 [Al 99,0]

EN 485-2:2008 (E)

3ajauuan 1 YanureHue Paguyc Teép-
Mapxa TonwuHa MUH, uaruba OOCTb
MM Ma MnMa * Ne HBL
Temper = Specified Tensile“ Yield strength Elon'gati.on MB';and' ra.t;i.us.*‘ Hardriess
thickness strength min.
R, R0z
mm MPa MPa % HBw®
over up to min. { max. | min. | max. | 4smm A 180° 90°
Fe 225 |150,0 75

0 0,2 0,5 75 105 25 198 (O] 0« 23
0,5 1.5 75 105 25 21 O« (V4 23
1,5 3.0 75 105 25 24 0¢ O¢ 23
3,0 8,0 75 105 25 28 05t ] 05: 23
6,0 12,5 75 105 25 33 1,0¢ 10¢ 23
12,5 80,0 75 105 25 30 23
H111t 0,2 0,5 75 105 25 19 0/ 0 23

0.5 1.5 75 105 25 21 0¢ Or 23
1,5 3,0 75 105 25 24 0« Or 23
3,0 6,0 75 105 25 28 05¢ ] 05:¢ 23
6.0 12,6 75. 105 25 33 1,0¢ 1.0¢ 23
12,6 80,0 75 105 25 30 23
H112 28,0 12,5 85 35 16 26
12,5 80,0 80 30 16 24
H12 0,2 0,5 95 135 75 2 05¢ ¢ 31
0,5 1.5 95 136 75 4 05¢ Or 31
1.5 30 95 135 75 5 0,5¢ 0,5¢ 31
3.0 6,0 95 135 75 6 10+ 1,0¢ KH|
6,0 12,6 95 135 75 8 20 3
12,5 40,0 95 135 75 8 3
H14 0,2 0,5 105 155 95 1 1,0¢ 0« 37
0,5 1,5 115 155 95 3 10¢ 05¢ 37
1.5 3.0 115 165 95 4 1,0« 1,0¢ 37
3,0 6,0 115 165 85 5 15¢ 1.5¢ 37
6,0 12,5 115 158 90 6 25¢ 37
12,56 25,0 115 155 90 6 37
H16 0.2 0.5 120 170 110 1 05/ 42
05 1,5 130 170 115 2 1,07 42
1.5 4,0 130 170 115 3 1.5¢ 42
H18 0,2 0,5 150 130 1 1.0+ 45
0,5 1,5 150 130 2 2,0¢ 45
1.5 3.0 150 130 2 3,0¢ 45




EN 485-2:2008 (E)

1.S. EN 485-2:2008

Table 4 (continued)
Tempsr Specified Tensile Yield strength Elongation Bend radius® | Hardness
thickness strength min.
R R0
mm MPa MPa % HBwa
over up to min. max. min. max. | Aggmm A 180° 90°
H19 0,2 05 180 140 1 48
0,5 1,5 160 140 1 48
15 3,0 160 140 1 48
H22 02 0,5 a5 135 65 051 0/ 30
0,5 1,5 95 135 65 0.5 0 30
1.5 3,0 85 135 65 05¢ | 05¢ 30
3,0 8,0 95 135 65 10 10¢ | 10« 30
8,0 12,5 95 135 65 10 2,0¢ 30
H24 0,2 0,5 115 155 g0 3 101 0¢ 37
0,5 1,5 15 155 80 4 1.0r | 05¢ 37
1.5 3,0 115 155 90 5 1,07 {-10¢ 37
3,0 8,0 115 185 30 7 151 37
8,0 12,5 115 1585 85 g 2,5¢ 36
H26 0,2 0,5 130 170 108 2 0.5/ 41
0,5 1,5 130 170 | 108 3 1,0¢ 41
1,5 4,0 130 170 105 4 157 41

3 For information onty.




1.S. EN 485-2:2008

Tabnuua 5 — Cona EN AW-2014 [Al Cu4SiMg]

EN 485-2:2008 (E)

Mapka 3agaunan MMa AV Yanudexne Paguyc Teép-

TONWUHE MNa MUH. usruba’ AOCTL

MM _ HB Ve

Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Bend radius® Hardness
thickness strength min.
R, Rpo 2
mm MPa MPa % HBWA
over up to min. max. min. max. | Asomm A 180° 90°

O 204 1,5 220 140 12 05¢ 0¢ 55
15 3,0 220 140 13 1,01 1,0¢ 55

3,0 6,0 220 140 16 151 55

6,0 8,0 220 140 16 251 55

9,0 12,5 220 140 16 4,0¢ 55

126 | 25,0 220 10 55

T3 =04 15 395 245 14 111
1,5 6,0 400 245 14 112
T4 204 1,5 395 240 14 30:2 | 30:% 110
1,5 6.0 395 240 14 5018 [ 50¢Pb 110
6,0 12,5 400 250 14 80:b 112
12,5 40,0 400 250 10 112

40,0 }100,0 385 250 7 111
T451 20,4 1,5 395 240 14 30:0 | 300 110
1,5 6,0 395 240 14 502 | 500 110
6,0 12,5 400 250 14 8,0%® 112
12,5 40,0 400 250 10 12

40,0 }1100,0 395 250 7 111
T42 204 6,0 395 230 14 110
6,0 12,5 400 235 14 111

12,5 25,0 400 235 12 111
16 20,4 1,5 440 390 6 50¢b 133
1.5 6,0 440 380 7,08t 133
6,0 12,5 450 385 102 135
12,5 40,0 460 400 6 138

40,0 60,0 450 390 5 135

60,0 80,0 435 380 4 131

80,0 |100,0 420 380 4 126
100,0 }125,0 410 350 4 123

125,0 {160,0 380 340 2




1.S. EN 485-2:2008

EN 485-2:2008 (E)
Table 5 (continued)
Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Bend radius?® Hardness
thickness strength min.
R, Rpo,z
mm MPa MPa % HBWa
over up fo min. max. min. max. | Asomm A 180° a0°
T651 20,4 1.5 440 390 B 500 133
1,6 8,0 440 390 7,00 133
80 | 125 450 395 7 1040 135
12,5 | 40,0 460 400 6 138
400 | 80,0 450 380 5 135
60,0 | 80,0 435 380 4 131
80,0 11000 420 380 4 126
1000 {1250 410 350 4 123
1250 1600 380 340 2
62 =04 | 125 440 380 7 133
12,6 250 450 385 6 135
NOTF  Whanaunr ~ =

1pu n0HOM paccMoTPeHUH HOBOTO NPUMEHEHHA AAHHOTO CINABA, M ECTIH 3TO NPHMEHEHUE BORIeKaeT cneuWanbHbie
CBOACTBA, Takie Kak CONPOTMBNIGHHE KODPO3WM, BA3KOCTH, YCTANOCTHAasA NPOYHOCTb, CTPOTO pPeKOMeHayeres, 4Tobel
MONB3ICBATENL NPOKOHCYNLTUPOBANCS C HITOTOBHTENEM LIS TOTO, YTOObI OCYINECTRBUTE TOUHBIH H YMECTHLIH BRIGOP

| MATENUIT,

Tonuko AnA MHGOPMALIUMK.
MOXHO BOCTHYL 3HAUUTENLHO MEHBLLINX P2AKYCOB XONOJHOIO K3THBa cpasy xe nocne

JAKAFIKH

Ao




i.S. EN 485-2:2008

EN 485-2:2008 (E)

Tabnuya 6 — Cnnas ENAW- CudSiMg(A)] :
2014A[AI
Mapka 3apaHHas MMa MMa YanuHeHue Paguyc Teép-
TONWMHa MUH. usruba® AOCTS
MM HEM?
cabilue :gnm'b MM, | Make M, | makc, | R0me A 130- a0
Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Bend radius® Hardness
thickness strength min.
R, Rpﬂ,2
mm MPa MPa % HBWe
over up to min. max. min, max. | Asomm A 180° g0°
O 20,2 0,5 235 110 1,01 55
0,5 1.5 238 110 14 20¢ 55
15 3,0 235 110 16 201« 55
3,0 8,0 235 110 18 201¢ 55
T4 202 0,5 400 225 30¢0 110
05 1.5 400 225 13 30:° 110
15 6,0 400 225 14 500 110
6,0 12,5 400 250 14
12,5 25,0 400 250 12
25,0 40,0 400 250 10
400 | 80,0 395 250 7
T451 20,2 0,5 400 225 3,0 110
0,5 1,5 400 225 13 3,0¢° 110
1,5 6,0 400 225 14 50¢P 110
6,0 12,5 400 250 14
12,5 25,0 400 250 12
250 | 400 400 250 10
40,0 80,0 385 250 7
T6 20,2 0,5 440 380 50:b 150
0.5 15 440 380 8 5040 150
15 30 440 380 7 604" 150
30 6,0 440 380 8 8,0:° 150
6,0 12,5 460 410 8
12,5 250 480 410 6
25,0 40,0 450 400 5
40,0 60,0 430 390 5
80,0 90,0 430 380 4
90,0 {1150 420 370 4
1150 {1400 410 350 4




"EN 485-2:2008 (E)

1.S. EN 485-2:2008

Table 6 (continued)

Temper Specifled Tensile Yield strength Elongation Bend radius? Hardness
thickness strength min.
R, RpD,2
mm MPa MPa % HBW?
over up to min. max. min. max. | Asomm A 180° ag°
T651 20,2 05 440 380 50¢b 150
05 1.5 440 380 8 5010 150
1,5 3,0 440 380 7 6,0¢b 150
30 8,0 440 380 8 8,0¢b 150
6,0 12,5 460 410 8
12,5 25,0 460 410 5]
250 40,0 450 400 5
40,0 60,0 430 390 5
80,0 90,0 430 390 4
90,6 | 115,0 420 370 4
115,0 |140,0 410 350 4

Mpu nioGom PACCMOTPEHNN HOBOTO NPUMEHEHUA AAHHOTO CRJIABA, M ECAM ITO NPMMENEHVE BOBNEKAET cneynanuHbie cEoNCTRa,
TaKNe KaK CONPUTMBNEHWE KOPPO3WM, BAIKOCTb, YCTAnOCTHAR NPOYHOCTb, CTPOTO PEKOMEHAYeTcs, WT0Gh nonb3ceatens
APOKOHCYNLTMPOBANCS C UIFGTOBATEONEM ANR TOrQ, 4Tobbl OCYLECTENTL TOUHLIA # YMECTHLIR Bxi60p MaTephana.

B Tonuko ANA UH  MHCIOPMAaLIM.
MOKHO ZOCTUNB CYLUECTBEHHO MEHBLIUX DaAWYCOB XONORHOTO  #3ruba cpasy e nocne

JaKanku

29




EN 485-2:2008 (E)

Tabnuua 7 — Crina EN AW-2017A [Al CudMgSi(A)]

Mapka | 3apadHas MPa 2 MPa YanuHeHue Paguyc ° Teép-
TONWMHA MUH. uaruba H0CTh
b
Temper Speciﬁéd Tensile Yield strength Elongation Bend radius? Hardness
thickness strength min.
R, Rog2
mm MPa MPa % HBW?
over upte | min. | max | min. | max. | Asymm A 180° 90°
0 20,4 1,8 225 145 12 0,51 01 55
1,5 3,0 225 145 14 1,0¢ 1,0¢ 55
3,0 6,0 225 145 13 1,51¢ 55
6,0 8,0 225 145 13 25¢ 55
9,0 12,5 225 145 13 4,0 55
12,5 25,0 225 145 12 55
T4 20,4 1,5 390 245 14 3,0¢b 3,0:b 110
1,5 80 | 390 245 15 50¢® 5,0¢b 110
6,0 12,5 | 390 260 13 80P 111
12,5 40,0 | 390 250 12 110
40,0 60,0 | 385 245 12 108
80,0 80,0 | 370 240 7
80,0 | 1200 | 380 240 6 105
1200 § 1500 | 350 240 4 101 -
150,0 | 180,0 | 330- 220 2
1800 | 2000 | 300 200 2
T451 | 204 15 § 390 245 14 3,0¢b 3,0¢b 110
1,5 6,0 | 390 245 15 50:b 50¢0b 110
5,0 12,5 | 3¢90 260 13 80" 111
12,5 40,0 | 3s0 250 12 110
40,0 60,0 | 385 245 12 108
60,0 80,0 | 370 240 7
80,0 | 1200 | 360 240 8 105
1200 | 150,06 | 350 240 4 101
180,0 | 1800 | 330 220 2
180,60 | 2000 | 300 200 2
T452 1500 | 1800 | 330 220 2
180,0 | 2000 | 300 200 2
T42 >0,4 3,0 | 390 235 14 109
30 12,5 | 390 235 15 109
12,5 250 | 3g0 235 12 109

1pu hmﬁou PacCHOTPpEHIM HOBOTD NDUMBHBHUA SaHHOIO CINABA, 1 BCNU 3TO NPUMEHSHUE BOBNEKAET CHBLMANEHbIE cBoitcTaa,

TAKHE KaK CONPOTMBNGHWME ROPPOSUM, BAKOCTL, YCTAAGCTHAR NPOYHOCTb, CTPOFO DPOKOMEHAYETCR, uToBk nonb3ceaTens
MROKOHCYNLTUPOBANCA C UINOTOBUTEIIEM ANA TOTO, HTOGE! GCYLIBCTBUTL TONHLIR Ly YMECTHBA BLIGOP MaTepnana.

Toneko A58 MHGOPMALY
MoxHO AOCTUML CYLIBCTBEHHO MEHBLUM PaZNYCOB

X

XONOAMOIO

uaruba Cpaay @ N Nowne 3aKankM,

21




LS. EN 485-2:2008

EN 485-2:2008 (E)

Tabnuuya 8 — Cnnas EN AW-2024A [Al Cu4Mg1]

1

3anannan Yanvrerne Paguye Teép- {
Mapka | Tomwuwa MUH. usruba AocTe
MM MPg MPa % \ .
ol [BNOTS | M. | MaKC, | i, [ mare, |, T 180° ,\\)u\( Y
Temper Speciﬁed—_r— Ten;i-!e __YTt;Td streng-t_h—- Etongation E;d radius? Hardness
thickness strength min.
R, Rpo,z
mm MPa MPa % HBwW?
over up to min. max. min. max. | 455 mm A 180° 90°
8] 20,4 1,5 220 140 12 051 (17 55
1,5 3,0 220 140 13 2,0¢ 1,01 55
3,0 6,0 220 140 13 3,07 15¢ 55
6,0 9,0 220 140 13 2,51¢ 585
80 | 125 220 140 13 4,0¢ 55
12,5 | 25,0 220 11 35
T4 204 1,5 425 275 12 4,01 120
1.5 6,0 425 275 14 5,01 120
T3 204 1,5 435 290 12 4,0¢b 400 123
1,5 3,0 435 280 14 4018 1 40P 123
3,0 6,0 440 290 14 5,01¢° 50:b 124
60 | 125 440 290 13 8,0:* 124
12,5 | 40,0 430 290 11 122
40,0 80,0 420 290 8 120
80,0 |100,0 400 285 7 115
100,0 |120,0 380 270 5 110
120,0 {150,0 360 250 5 104
1351 20,4 1,5 435 290 12 4,0¢b 4,0¢b 123
1,5 3,0 435 290 14 40t | 40¢0b 123
30 8,0 440 290 14 5018 | 500 124
6.0 | 125 440 290 13 8010 124
12,5 ] 40,0 430 290 11 122
40,0 | 80,0 420 290 8 120
80,0 1{100.0 400 285 7 115
100,0 {120,0 380 270 5 110
120,0 {150,0 360 250 5 104
T42 20,4 8,0 425 260 15 118
60 | 125 425 260 12 119
12,5 250 420 260 8 118
T8 20,4 15 460 400 5 138
1,5 8,0 460 400 6 138
80 | 125 460 400 138
12,5 25,0 455 400 137
25,0 40,0 455 395 136
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1.S. EN 485-2:2008

EN 485-2:2008 (E)
Table 8 (continued)
Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Bend radius? Hardness
thickness strength min.
R, Rpo,z
mm MPa MPa % HBw®
over up o min. max. min. max. | Aspmm A 180° g0°
T851 204 1,8 460 400 138
1,5 6,0 480 400 138
6,0 12,5 480 400 5 138
12,5 | 250 455 400 137
250 40,0 455 395 136
Ta2 204 12,5 440 345 5 129
12,5 25,0 435 345 4 128

Mpy nicGOM PACCMOTPEHMN HOBOTD IPUMEHENNS LAHHOID CrNasa, ¥ eCri ITO IPUMEHEHWS BOBNGKAST CELANbHLIe CBOACTRA,
T3KME KK COMPOTUBAEHME KOPPO3UM, BSIZKOCTB, YCTAFIOCTHAR MPOYHOCTH, CTPONO PEKOMEHAYSTCR, 4ToOk NONbaceaTens
NPOKOHCYNLTUPOBANCA C HITOTOBUTEREM ANR TOTO, YTOGL: OCYLLECTBUTL TOUHBIK U YMECTHLIA BLIGOp MaTepuana.

# Tonkko ANS MHPOPMALIKK.

* MOXHO ROCTUUE CYLLIECTBEHHO MEHBLLINX PAAWNYCOB XONMOAHOTO U3ruGa CPasy Xe Nocne aaKanku

23




1.S. EN 485-2:2008

Ta6nnua 9 -—Cnnas

EN 485-2:2008

ENAW-2618AJAI Cu2iMg1,8Ni]

Mapka | 3apaunas Yanuxenue Paguyc Teép-
TonmuuHa MUH. uarnéa’® AOCTh
MP# MPa %
Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Bend radius? Hardness
thickness strength min.
R, Rpo,z
rm MPa MPa % HBW?
aver up to min. max. min. max. | Asomm A 180° 90°
T851 >80 12,5 420 375 5
12,5 40,0 420 375 5
40,0 80,0 410 370 5
80,0 100,0 405 385 4
100,0 140,0 395 360 4
2 No data available. ..ZLQHHNE D7Cy7e T&’srﬂ i
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1.S. EN 485.2:2008

EN 485-2:2008 (E)

Tabnuua 10— Cnnas EN AW-3003 MniC |
[AIMniCu] "
3agaHHas i YanuHeHve Paguyc Teép-
Mapka TOMUWHA MUH, naruga’ focTh
MM MMa MIMa % HBw®
Temper Specifiad Tansile Yield strength Elongation Bend radius® | Hardness
thickness strength min.
R RPO.Z
mm MPa MPa % HBW®
over up to min. { max. { min, | max Asomm | 4 180° g0°
F2 225 80,0 g5

G 0,2 0,5 95 135 35 15 0+ 0s 28
0,5 1,5 95 135 35 17 0/ 0« 28
1,5 3,0 95 135 35 20 0 0¢ 28
3,0 6,0 95 135 35 23 1,0¢ 1,0¢ 28
6,0 12,5 85 135 35 24 1,5¢ 28
12,5 50,0 95 135 35 23 28
H111 0,2 0,5 95 135 35 15 0« 0r 28
0,5 1,6 g5 135 35 17 0+ 0« 28
1,5 3,0 95 135 35 20 0 0/ 28
3,0 6,0 95 135 35 23 1,0¢ 10¢ 28
6,0 12,5 g5 135 35 24 151 28
12,5 50,0 95 135 35 23 28
H112 26,0 12,5 115 70 10 35
12,5 80,0 100 40 18 29
H12 0,2 0,5 120 169 90 3 15¢ 0+ 38
0,5 1,6 120 160 90 4 15¢ 05/ 38
1.5 3,0 120 160 90 5 1.5¢ 1,0¢ 38
3,0 8,0 120 160 90 6 1,0¢ 38
6,0 12,5 120 160 90 7 2,01 38
12,5 40,0 120 160 90 8 38
H14 0,2 0,5 145 185 125 2 2,0¢ 0,5/ 46
0,5 1,5 145 185 125 2 2,0¢ 1,0¢ 46
1,5 3,0 145 185 125 3 2,0¢ 10¢ 48
3,0 8,0 145 188 125 4 20¢ 48
6,0 12,5 145 185 125 5 25¢ 48
12,5 25,0 145 185 125 5 46
H16 0,2 05 170 210 150 1 2,51 1,07 54
05 1,6 170 210 150 2 2,5¢ 1.5¢ 54
1.5 4.0 170 210 180 2 25¢ 2,0¢ 54
H18 0,2 0,5 190 170 1 15¢ B0
0,5 1,5 190 170 2 25¢ 60
1.5 3,0 190 170 2 3,0¢ 60
H19 0,2 0,5 210 180 1 85
0,5 1,5 210 180 2 65
1.5 3,0 210 180 2 85

S




EN 485-2:2008 (E)

LS. EN 485-2:2008

Table 10 (continued)
Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Bend radius? | Hardness
thickness strength min.
R R0
mm MPa MPa % HBW?

over up to min. | max. | min. | max | g m A 180° 80°
H22 0,2 0,5 120 160 80 & 1.0+ Q1 37
0,5 1,5 120 160 80 7 1,0¢ 051¢ 37
1.5 30 120 160 80 8 107 | 1,0¢ 37
3.0 6,0 120 160 80 9 10¢ 37
6.0 12,5 120 160 80 11 2,01 37
H24 02 0,5 145 185 115 4 15¢ 05¢ 45
0,8 1,5 145 185 115 4 1.5¢ 1.0¢ 45
1.5 3,0 145 185 115 5 151 1.0¢ 45
3,0 8,0 146 185 116 6 2,0¢ 45
6,0 12,56 145 185 110 8 2,51 45
H26 0.2 05 170 210 140 2 2,0¢ 1.0¢ 53
0,5 1.5 170 210 140 3 201 151 53
1.5 4,0 170 210 140 3 2,0¢ 2,0¢ 53
H28 0.2 0,5 190 160 2 1.5 59
0,5 1,5 190 160 2 251 59
1,5 3,0 190 160 3 3,0« 59

For infarmation only,

8




1.S. EN 485-2:2008

Tabnuya 11 — O~~~ ~N AW.3004 [A] MniMg1]
Table 11 — Alloy EN AW-3004 [Al Mn1Mg1]

EN 485-2:2008 (E)

Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Bend radius® | Hardness
thickness strength min.
R Ryo2
mm MPa MPa % HBW®
over up to min. | max, min. | max. } Agpmm A 180° g0°
Fa 225 80,0 185

(o] 0.2 0,5 165 200 60 13 0« 0¢ 45
0,5 1.5 1585 200 60 14 0¢ 0« 45
1.5 3,0 165 200 60 15 0,5¢ 0« 45
3,0 6,0 155 200 60 16 1,07 | 1,0¢ 45
6,0 12,5 155 200 60 16 2,0¢ 45
12,5 50,0 155 200 60 14 45
H1114 0.2 0,5 155 200 80 13 0r 0 45
0,5 1,6 155 200 60 14 0« 0r 45
1.5 3,0 155 200 60 15 0,5¢ 0r 45
3,0 6,0 155 200 80 16 10¢ 1,0¢ 45
6,0 12,5 155 200 80 i 16 2,0« 45
12,5 50,0 155 200 60 14 45
H12 0,2 0,6 1980 240 155 2 1,5¢ 0¢ 59
0,5 1.5 190 240 185 3 1.5¢ 0,5¢ 59
1,6 3.0 190 240 | 155 4 207 | 1,0¢ 59
3,0 6,0 180 240 155 5 1,6¢ 59
H14 0,2 0,5 220 285 180 1 251¢ 0,5¢ 67
0,5 1,5 220 265 | 180 2 257 1 1,0« 67
1.5 3,0 220 265 180 2 2,5¢ 1,5¢ 67
3,0 6,0 220 285 180 3 20« 67
H16 0,2 0,5 240 285 200 1 3.5¢ 10¢ 73
0,5 1.5 240 285 | 200 1 3.5t 1 151 73
1.5 4,0 240 285 200 2 25¢ 73
H18 0,2 0,5 260 230 1 1,5¢ 80
0,5 1,5 260 230 1 25¢ 80
1,5 3,0 260 230 2 80
H19 0,2 0,5 270 240 1 83
0,5 1,5 270 240 1 83
H22 0,2 0,5 190 240 145 4 107r O« 58
0,5 1.5 190 240 145 5 1,0¢ 05¢ 58
1,5 3,0 180 240 145 6 1.5¢ 1,.0¢ 58
3,0 6,0 190 240 145 7 1.5¢ 58
H32 0,2 0,5 190 240 | 145 4 1,0; 0¢ 58
0,5 1.5 190 240 145 5 1,0¢ 0,5¢ 58
1.5 3,0 190 240 145 6 1,5¢ 1,0« 58
3,0 6,0 190 240 145 7 151 58

L7




EN 485-2:2008 (E)

Table 11 (continued)

Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Bend radius® | Hardness
thickness strength min,
Rm R51(),2
mm MPa MPa % HBW?
aver up to min. | max. [ min. | max |Adg . A 180° a0°
H24 02 0,5 220 285 | 170 3 20¢ | 051 66
0.5 1,5 220 285 {170 4 20: ) 10« 68
1,5 3,0 220 285 | 170 4 20¢ § 1,5¢ 66
H34 0,2 0,5 220 265 | 170 3 20: | 0,5¢ 66
05 1,5 220 266 | 170 4 207 | 10« 66
1.5 3.0 220 265 | 170 4 201 | 1,5¢ 66
H26 02 0,5 240 285 | 190 3 30r | 1,0¢ 72
0,5 1,8 240 285 | 190 3 30 ]| 15¢ 72
1,5 30 240 285 | 190 3 25¢ 72
H36 0,2 05 240 285 | 190 3 30¢ 4 1,0¢ 72
05 1,5 240 285 | 180 3 30r | 1,5¢ 72
15 3.0 240 285 | 190 3 25: 72
H28 0,2 0,5 260 220 2 1,57 79
0,5 1,5 260 220 3 251 79
H38 02 0,5 260 220 2 1571 79
0.5 1,5 260 220 3 25¢ 79

2 For information only.
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Tabnuua 12 — Cnnae EN  AW-3005{AIMn1Mg0,5]

1.S. EN 485-2:2008

EN 485-2:2008 (E)

3apaHHas "an Yanuneuse Pagnyc Teép-

Mapka ToNWuHa MUH, uaruba * AOCTH

Ao mm MMa Mia % HBR?

Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Bend radius® | Hardness
thickness strength min,
R, Rpo,z
mm MPa MPa % HBwW*
over up to min. max. | min. | max. | Asgmm A 180° 90°
F2 225 80,0 115

(8] 0,2 0,5 115 185 45 12 0« 0: 33
0,5 1,6 115 165 45 14 0/ 0¢ 33
1,5 3,0 115 165 45 16 1,0¢ 0,5¢ 33
3,0 6,0 115 165 45 19 1,0¢ 33
H111 0,2 05 115 165 45 12 0 0 33
0,5 1,5 115 165 45 14 0: 0 33
1,5 3,0 115 165 45 16 1,0¢ 05¢ 33
3,0 6,0 115 165 45 19 1,0¢ 33
Hi2 0,2 0.5 145 195 125 3 151 0+ 46
0,5 1,5 145 195 125 4 156¢ 051 48
1,86 3,0 145 195 126 4 20¢ 10¢ 46
3,0 6,0 “145 195 125 5 15¢ 46
H14 0,2 0,5 170 215 150 1 2,5¢ 0,5 54
0,5 1,6 170 215 150 2 25¢ 1,0¢ 54
1,6 3,0 170 215 150 2 1.5¢ 54
3,0 8,0 170 215 180 3 2,0¢ 54
H186 0,2 0,5 195 240 175 1 1,0¢ 61
0,5 1.5 195 240 175 2 1,5¢ 61
1,5 4,0 195 240 175 2 2,5: 61
H18 0,2 0,5 220 200 1 15¢ 69
0,5 1,6 220 200 2 25¢ 69
1,6 3,0 220 200 2 69
H19 0,2 0,5 235 210 1 73
0,5 1,5 235 210 1 73
H22 02 0,5 145 195 110 5 1.0¢ 0« 45
0,5 1,5 145 195 110 5 1,0¢ 0,5¢ 45
1,5 3,0 145 185 110 € 1,5¢ 10¢ 45
3,0 6,0 145 195 110 7 15¢ 45
H24 02 0,5 170 215 130 4 18t { 051 52
0,5 1,5 170 215 130 4 1,51¢ 1,0¢ 52
15 3,0 170 215 130 4 1,5¢ 52
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I.S. EN 485-2:2008
EN 485-2:2008 (E)

Table 12 (continued)
Temper Specified Tensile Yield strength Etongation Bend radius® | Hardness
thickness strength min.
R RpO 2
mm MPa MPa % HBW?
over up to min. max. min, max. | Asgmm A 180° 90°
H26 0,2 0.5 195 240 | 180 3 1,0¢ 60
0,6 1.5 195 240 | 160 3 161 60
15 3.0 195 240 160 3 251 60
H28 02 0,5 220 190 2 15¢ 68
0,5 1,5 220 180 2 251 68
1,5 3,0 220 180 3 68

2 For information anly.
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1.S. EN 485-2:2008

Tabnuya 13 ~— Cnna ENAW-
o 3103rAIMNP11

EN 485-2:2008 (E)

3agaHHas 2 YanudeHue Papuyc Teép-

Mapka TONWMHE MVH. uaruba® [OCTb

MM MPa Mina % HBVIP

casitle  |BnnoTb A0 | MMA. MaKC, MUH, M3KC, A 180* [ 90*
Temper Specified Tensile Yield strength | Elongation Bend radius® | Hardness
thickness strength min.
R, Rp°-2
mm MPa MPa % HBWa
over up to min. | max | min. [ max. | 4symm 4 180° 80°
F2 225 80,0 80

8] 0,2 0,5 90 130 35 17 0 0! 27
0.5 1,5 80 130 35 19 0« 0+ 27
1.5 3,0 90 130 35 21 0« 0 27
3,0 6,0 g0 130 35 24 1,0¢ 1,0¢ 27
8.0 12,5 20 130 35 28 1.5¢ 27
12,5 50,0 90 130 35 25 27
H111 0,2 0,5 S0 130 35 17 0« 0« 27
0,5 1,5 20 130 35 19 O« 0t 27
1,5 3.0 80 130 35 21 0t 0« 27
3,0 8,0 90 130 35 24 1,0¢ 1,0¢ 27
6,0 12,5 90 130 35 28 1,5¢ 27
12,5 50,0 90 130 35 25 27
H112 26,0 12,5 110 70 10 34
12,5 80,0 as 40 18 28
H12 0,2 0,5 115 155 85 3 1,5¢ 0« 36
0,5 1,5 115 155 85 4 15+ 0,5¢ 36
1,5 3,0 115 156 85 5 1,5¢ 1,0¢ 36
3,0 6.0 115 155 85 6 1,0¢ 36
6,0 12,5 115 155 85 7 2,01 36
12,5 40,0 115 155 85 8 36
H14 0,2 0,5 140 180 120 2 2,0¢ 0,5¢ 45
0,5 1,6 140 180 120 2 2,0¢ 1,0¢ 45
1,5 3,0 140 180 120 3 2,0¢ 1,0¢ 45
3,0 6,0 140 180 120 4 2,0« 45
6,0 12,6 140 180 120 5 25¢ 45
12,5 25,0 140 180 120 5 45
H16 0,2 0,5 160 200 145 1 2,51 1.0¢ 51
0,5 1,5 160 200 145 2 25¢ 1,5¢ 51
1,5 4,0 160 200 145 2 2,5¢ 2,01« 51
4.0 8,0 180 200 145 2 20¢ 15¢ 51
H18 0,2 0,5 185 165 1 15¢ 58
0,5 1,6 185 165 2 2,5¢ 58
1.5 3,0 185 165 2 3,0¢ 58
H19 0,2 0,5 200 175 1 62
0,5 1,6 200 175 2 62
1.5 3,0 200 175 2 62
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1.S. EN 485-2:2008

EN 485-2:2008 (E)
Table 13 (continued)
Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Bend radius® | Hardness
thickness strength min.
R, Ryp2
mm MPa MPa % HBWA

over up to min. max. min, max. | 4spmm A 180° 90°

H22 0,2 05 115 155 75 6 1071 01 36
0.5 1.5 115 155 75 7 10 | 0.5+ 36
1.5 3,0 115 155 75 8 107 | 1,04 36
3,0 6.0 16 155 75 8 10¢ 36
6,0 12,5 115 155 75 11 2,0¢ 36

H24 02 0,6 140 180 110 4 1.5+ | 05¢ 44
0.5 1.5 140 180 110 4 151 | 1.0« 44
1.8 3,0 140 180 110 5 15¢ 1,0¢ 44
3,0 6.0 140 180 110 8 2,0¢ 44
6.0 12,5 140 180 110 8 251 44

H26 02 0,6 160 200 135 2 20¢ } 1,0¢ 50
0.5 1.5 160 200 135 3 20¢ 15¢ 50
1.5 4,0 160 200 135 3 20¢ | 20: 50

H28 0,2 0.5 185 155 2 1.5¢ 58
0.5 15 185 155 2 25¢ 58
1.5 3,0 185 155 3 3,0¢ 58

a

For information only.
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1.8. EN 485-2:2008

Tabnuua 14 — Cnnas EN AW-3105 [Al

EN 485-2:2008 (E)

Mn0.5Mq0,5]

Mapka 3apannasn MNa Mila YanuHenve Paguyc TBép-
TORMHA MUH, uarnba® AOCTh

MM % HB'AR®

Temper Specified Tensile Yield strength | Elongation | Bend radius® | Hardness
thickness strength min.
R, Rpo 2
mm MPa MPa Y% HBwA
aver up to min, max. | min. | max. | Asq 4 180° 90°
Fa 225 80,0 100

0 0.2 a,5 100 155 40 14 0t 29
0.5 1.5 100 155 40 15 0t 29
1,5 3.0 100 185 40 17 05¢ 29
H111 0.2 0.5 100 155 40 14 0¢ 20
0,5 1.5 100 1585 40 15 0+ 29
1,5 3,0 100 155 40 17 05¢ 29
H12 0.2 0.5 130 180 105 3 1.5¢ 41
0.5 1,5 130 180 105 4 1,5¢ 41
1.5 3.0 130 180 106 4 15¢ 41
H14 0.2 0.5 150 200 130 2 251 48
0.5 1.5 150 200 130 2 25¢ 48
1,5 3.0 150 200 130 2 25; 48
H16 0.2 0,5 175 225 160 1 56
0.5 1,5 175 225 180 2 56
1.5 3.0 178 225 180 2 56
H18 0,2 0,5 185 180 1 62
05 1.5 195 180 1 62
1,5 3,0 195 180 1 62
H19 02 0,5 215 190 1 67
0,5 1.8 215 190 1 67
H22 0,2 0,5 130 180 105 6 41
05 1,5 130 180 105 6 41
1.5 3.0 130 180 105 7 41
H24 0.2 0,5 150 200 120 4 2,5¢ 47
05 1.5 180 200 120 4 251 47
1.5 3,0 150 200 120 5 2,51 47
H26 0,2 0,5 175 225 180 3 55
0.5 1.5 175 225 150 3 55
15 3,0 175 225 150 3 55
H28 0,2 05 195 170 2 61
0,5 1.5 195 170 2 61

& Forinformation only.
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1.8. EN 485-2:2008

Tabnuuya 15— Cnnas EN AW-4006

EN 485-2:2008 (E)

[AISi1Fe]

Mapxa 3apaxnan MIa Mna YaRvHeHne Paguyc TBéEp-

TOMNLMHA MUH. usruta® AOCTH

MM % HBW*

Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Bend radius® | Hardness
thickness strength min.
R, Rpo’z
mm MPa MPa % HBwa
over upio min. max. min. max. | Agy mm A 180° 90°
Fa 22,5 6,0 95
O 0.2 0.5 85 130 40 17 0: 28
05 1.8 95 130 40 19 0:¢ 28
1,5 3,0 95 130 40 22 0« 28
3,0 6,0 95 130 40 25 1,0¢ 28
H12 0,2 0,5 120 160 80 4 151 38
0,5 1.5 120 160 80 4 15¢ 38
1,5 3.0 120 160 80 5 15¢ 38
H14 0,2 0,5 140 180 | 120 3 20 45
0.5 1,5 140 180 | 120 3 2,0t 45
1,5 3.0 140 180 | 120 3 2,01 45
T4 0.2 0,5 120 160 55 14 35
05 1.5 120 160 55 16 35
1.5 3,0 120 160 55 18 35
3,0 6,0 120 160 85 21 35
= Tonsko 419 uHGopMaLuy.

Mapka T4 06bmHO HE NOCTARNABTCR UIATOTORMTENAMN AethOPMUPYSMON NPOAYKLIAR, TAKOH KaK KDYIW, NONOCH K JTUCTBE
Ona nony4aeTca GLICTPLIM OXNaKAEHNEM NOCNS HATPRBa NPW OTHOCUTENBHO NOBLILGHHOR ‘remneparype, ceeite 500 °C. Jror
TONNoBOH LYKN OBLIYHO KOCTUFAGTCA NDK IMANMPDBKE rATOBOR NPOAYKLMY, CAENAHHOM N3 STOTO CHNABA, TAKOMH KBK CKOBOPOAKY ¢
PYUKOW, CKOPOBAPIA, KacTPIONK U T.4.
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Tab6nuuya 16 — Cnnae EN AW-4007 [Al Si1, 5Mn]

1.8. EN 485-2:2008

EN 485-2:2008 (E)

Mapka 3apanHan MHAa MMa YanvHeHue Paguyc Teép-
TONLMHA MUH. uaruba® A0CTL
i % HBN"
CBhiLLS 'BnﬂO’\’b A0 sy, | Makc. | muH. | makc. |[fleo™» l A -as" 90*
Temper Specified Ter;sile Yield sirength El_b—_ngation ABend radius® | Hardness
thickness strength min.
R RpO.Z
mm MPa MPa % HBW?
over up to min. | max. | min. | max. | Aggy,m 4 180° 80°
Fb 225 6,0 110
s} 0,2 0,5 110 180 45 15 32
0.5 1.5 110 150 45 16 32
1.5 3,0 110 150 45 19 32
3,0 8,0 110 150 45 21 32
60 | 125 110 | 150 | 45 25 32
H111 0,2 05 110 150 45 15 32
0,5 15 110 150 45 18 32
1,5 3,0 110 150 45 19 32
3,0 8,0 110 150 45 21 32
8,0 12,6 110 150 45 25 32
H12 02 0,5 140 180 110 44
0,5 1.5 140 180 110 44
1,6 3,0 140 180 110 44
i

+  Het gauuwix. &  Tonbko

Ann nxgopmatinm.




EN 485-2:2008 (=)

I.S. EN 485-2:2008

Tabnuua 17 — Cnpnas EN AW-4015 [Al Si2Mn]

Mapxa 3apanHan MMa Ma yanuxeHue Paguyc | Tsép-
TONuUWHa MUH. wsrmba® | pocts
MM % Hem/"
Temper Specified Tensite Yield strength Elongation Bend radius? | Hardness
thickness strength min.
R, Rpo.z
mm MPa MPa % HBwWP
over up to min. max. min. max. | 4sgmm A 180° 80°
0 0,2 30 150 45 20 35
H111 0,2 30 150 45 20 35
H12 0,2 0,5 120 175 90 4 45
0,5 3,0 120 175 90 4 45
H14 0,2 0,5 180 200 120 2 60
05 3,0 150 200 | 120 3 50
H18 02 0,5 170 220 150 1 60
0,5 3,0 170 220 150 2 60
H18 0,2 3,0 200 250 180 1 70

3 Nodata available,

5 Forinfarmation only.
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EN 485-2:2008 (E)

1.S. EN 485-2:2008

Tabnuua 18 — Cnnas EN AW-5005 [Al
Mg1(B)], Cnnae EN AW-5005A [Al Mg1(C}],

Mapka 3apaqnas MnNa Mrla Yanurenue Pa.auyt;: Teép-
TOnNWUHa ﬁ’MH- uarnba AO’C'I;b

" %% HB'Y

Temper Specitied rehsne Tieia Strength Etongation Bend radius® | Hardness
thickness strength min.
R, Reo2
mim MPa MPa Y HBWA
over up to min. | max. | min. | max | Aggmmi 4 180° 90°
Fa 225 80,0 100

O 0,2 0,5 100 145 35 15 0« 0: 29
05 1.5 100 145 35 19 0+ 0/ 29
1,5 3,0 100 145 35 20 05:¢ 0 29
3,0 6,0 100 145 35 22 1,0¢ 10¢ 29
6,0 12,5 100 148 35 24 15¢ 29
12,5 50,0 100 145 35 20 29
H111 0,2 05 100 145 35 15 0¢ O« 29
05 1,5 100 145 35 19 0 0 29
1,56 3,0 100 145 35 20 0,5/ 0t 239
3,0 6,0 100 145 35 22 1,0¢ 1,0¢ 29
6.0 12,5 100 145 35 24 1,5¢ 29
12,5 50,0 100 145 35 20 29
H12 02 0,5 125 165 95 2 1.0¢ G 39
05 15 125 165 g5 2 1,0¢ 05¢ 39
1.5 3,0 125 185 g5 4 15¢ 1,0¢ 39
3.0 6,0 125 165 95 5 1,0¢ 39
6,0 12,5 125 165 a5 7 20¢ 39
H14 0,2 0,5 145 185 120 2 20¢ 05¢ 48
0,5 1,5 145 185 120 2 20¢ 10¢ 48
1,6 3.0 145 185 120 3 25¢ 1,0¢ 48
3,0 6.0 145 185 120 4 201¢ 48
6,0 12,5 145 185 120 5 2,51 48
H16 0,2 0,5 165 205 145 1 1,0¢ 52
0,5 1.5 165 205 145 2 1,5¢ 52
1,5 3,0 165 205 145 3 2,0: §2
3.0 4,0 165 205 145 3 25/ 52
H18 0,2 05 185 165 1 1,5¢ 58
05 1,5 185 165 2 25¢ 58
1,5 3,0 185 165 2 3,0« 58
H19 0,2 05 205 185 1 64
05 15 205 185 2 64
1,5 3,0 205 185 2 64
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1.S. EN 485-2:2008

EN 485-2:2008 (E)
Table 18 {continued)
Temper Specified Tensile Yield strength | Elongation Bend radius® | Hardness
thickness strength min.
R, an_z
mm MPa MPa % HBWA
over upto min. max. min. max. | 450 mm 4 180° 90°
H22 0,2 0,5 125 185 80 4 1,0¢ Ot 38
0,5 1,5 125 165 80 5 1,0t 0,51 38
1,5 3,0 125 165 80 6 151 10¢ 38
3,0 6,0 125 165 80 B 10¢ 38
6,0 12,5 125 165 80 10 20+« 38
H32 0,2 0,5 125 165 80 1,0¢ 0r 38
0,5 1,5 125 185 80 1,0¢ 0,5¢ 38
1,5 30 125 165 80 15¢ 10¢ 38
3,0 6,0 125 165 80 1,0¢ 38
6,0 12,5 125 165 80 10 2,0¢ 38
H24 0,2 0,5 145 185 110 3 15¢ 0,51« 47
0,5 1,5 145 185 110 4 15¢ 10¢ 47
1,5 30 145 185 110 5 2,04 1,0¢ 47
3,0 6,0 145 | 185 | 110 6 2,0¢ 47
6,0 12,5 145 185 110 8 251 47
H34 0,2 0,5 145 185 110 3 1,51 0,5¢ 47
0,5 1,5 145 185 110 4 151 10¢ 47
15 3,0 145 185 110 5 20¢ 1,0¢ 47
3,0 6,0 145 185 110 6 2,0¢ 47
6,0 12,5 145 186 110 8 25¢ 47
H26 02 05 165 205 135 2 1,0¢ 52
0,5 15 185 205 135 3 15¢ 52
1,5 3,0 165 205 135 4 2,01t 52
3,0 4,0 165 205 135 4 25¢ 52
H36 0,2 0,5 168 205 135 2 10¢ 52
0,5 1,5 165 205 135 3 151 52
15 3,0 165 208 135 4 2,0¢ 52
3,0 4,06 165 205 135 4 2,5¢ 52
H28 0,2 0,5 185 16Q 1 15¢ 58
0,5 1,5 185 160 2 2,5¢ 58
1,5 3,0 185 160 3 3,0¢ 58
H38 0,2 0,5 185 160 1 1,5¢ 58
0,5 1,5 185 160 2 2,51 58
1,5 30 185 160 3 3,0¢ 58
2 For informalion only.
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LS. EN 485-2:2008
EN 485-2:2008 (E)

Tabnuua 19 — Cnnas EN AW-5010[AIMg0,5Mn]

3agaHHan ar YanuHeHue Paguyc Taép-

P Tonuwwma MUH. narvba® AOCTb

Mp MDa Mila %
cBbilie  [BRMAOTL A0 | MUH. MaKC. MUH. MAaKC. A 18¢° 80-
Tomper Spacified Tensile Vield strangth | Elongation | Bend radius? | Hardness |
thickness strength min.
‘Rm RpIJ.Z
mm MPa MPa % HBw®?
over up to min. max. min. maxX. | Asomm A 180° 90°
Fe 225 80,0 90

(@] 0,2 0,5 20 130 35 17 0« 0¢ 27
0,5 1,5 80 130 35 19 0« 0« 27

15 3,0 g0 | 130 | 35 21 0r | o0t 27

3,0 6,0 g0 130 35 24 1,07 1,0« 27

H111 0,2 0,5 90 130 35 17 0« 0« 27
0,5 1.5 80 130 35 19 0« 0¢ 27

1.5 3,0 90 130 35 21 0:¢ 0¢ 27

3,0 6,0 90 130 35 24 10¢ 1.0¢ 27

H12 0,2 0,5 110 165 85 2 1,517 0« 36
0,5 1,5 110 155 a5 3 15¢ 0,51¢ 35

15 3,0 110 155 85 4 20¢ 10¢ 36

3,0 8,0 110 155 85 5 15¢ 36

H14 0,2 0,5 140 175 115 2 20¢ 051 45
05 1.5 140 175 115 2 2,0¢ 107 45

15 30 140 175 115 3 251 1517 45

3,0 8,0 140 175 115 4 2,01« 45

H16 0,2 0.5 155 195 140 1 25¢ 1,0¢ 51
0,5 1.5 155 195 140 2 251 151 51

15 4,0 155 195 140 2 2,51¢ 2,0¢ 51

H18 0,2 0,5 175 160 1 15 58
0,5 1.5 175 160 2 25¢ 58

1,5 3,0 175 160 2 3,0« &8

H19 0,2 05 180 170 1 62
0,5 1.5 190 170 1 62

1.5 3,0 190 170 1 62

H22 0,2 0,5 110 1565 75 4 1,0¢ 0¢ 36
0,5 1.5 110 155 75 5 1,0¢ 0,51 36

1,5 30 110 165 75 8 1,0¢ 1,01« 36

3,0 6,0 110 155 75 7 15¢ 36

H24 0,2 0,5 135 175 105 3 15¢ 0,51+ 44
0,5 1,5 135 175 105 4 1,5¢ 1,0« 44

1,5 3.0 135 175 105 5 2,0¢ 15¢ 44

H26 0,2 0,5 155 195 130 2 2,0¢ 10¢ 50
0,5 1,5 155 195 130 3 2,0¢ 151 50

1,5 4,0 1585 185 130 3 25¢ 20¢ 50

H28 0,2 0,5 175 150 1 20¢ 58
0,5 1,5 175 150 2 25¢ 58

1,5 3.0 175 150 3 3,0¢ 58

8 For information only.
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1.8. EN 485-2:2008

EN 485-2:2008 (E)

Tabnuya 20 - - Cninas EN AW- [Al MnSiFe]
5026 Mg4.,5
Mapka 3apanHas Mna MMa YanuHeuune Paguyc | Teép-
TONUHE MUH, uzruba® | nocre
MM Ha'mw
Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Bend radius® | Hardness
thickness strength min.
R, R0,
mm MPa MPa % HBwW?
over up to min. max. min. max. | Asgmm 4 180° g0°
o 24 10 245 300 120 12
10 50 245 300 120 "
50 100 245 300 120 10
100 200 230 285 120 g
200 350 210 270 80
H111 24 10 245 300 120 12
10 50 245 300 120 11
50 100 245 300 120 10
100 200 230 286 120 9
200 350 210 270 80 6
H14 25 12,5 250 300 | 200 10
12,5 15 250 300 | 200 10
H24 23 12,6 300 340 | 220 §
12,5 20 300 340 | 220 4
H34 25 12,5 250 300 | 200 10
125 15 250 300 | 200 10
®  No data available,
Tabnuya 21 — Cnnas EN AW-5040 [Al Mg1,5Mn]
Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Bend radius® | Hardness
thickness strength min.
R, Rm.z
mm MPa MPa % HBWP
over up to min. | max | min. | max. | 4g, mm 4 180° 90°
H24 20,8 18 220 | 260 | 170 6 66
H34 =08 1.8 220 280 170 6 86
H26 =10 2,0 240 280 208 5 74
H36 21,0 2.0 240 280 205 5 74

a No data available.

b

For information only.
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I.S. EN 485-2:2008

EN 485-2:2008 (E)

Tabnuua 22 — Cnnas EN AW-50489 [Al Mg2Mn(,8]

JaparHan i YanuHeHue Paguyc Teép-
Mapka TonwMHa MUH. uaruba® AOCTh
MM MMa Mia HBn®
CBLLG |BANOTL A0 | MUH. | makc, | MMH. | Makc. o
Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Bend radius?® | Hardness
thickness strength min.
R Rvﬁ,z
mm MPa MPa % HBW®
over up to min. | max. | min. | max. | dsgmm A 180° 90°
F2 225 100,0 190
o] 0,2 05 190 240 80 12 0,51+ 0/ 52
0,5 1,5 180 240 80 14 0517 05 ¢ 52
1,5 3,0 180 240 80 16 101 1,0¢ 52
3,0 8,0 190 240 80 18 10¢ 101/ 52
6,0 12,5 180 240 80 18 201/ 52
12,5 100,0 180 240 80 17 52
H111 0,2 0,5 180 240 80 i2 051 01 52
0,5 1,5 180 240 80 14 051/ 05¢ 52
1,5 3,0 190 240 80 16 1,01 1017 52
30 6,0 190 240 80 18 1,01 101 52
6,0 12,5 180 240 80 18 20¢ 52
12,5 100,0 190 240 80 17 52
H112 26,0 12,5 210 100 12 62
12,5 25,0 200 20 10 58
250 40,0 190 80 12 52
40,0 80,0 180 80 14 52
H12 0.2 0.5 220 270 170 4 66
0,5 1,5 220 270 170 5 66
15 30 220 270 | 170 8 66
3,0 6,0 220 270 170 7 66
6,0 12,5 220 270 170 o 66
12,5 40,0 220 270 170 2] 66
H14 0.2 0,5 240 280 190 3 72
0,6 1,5 240 280 190 3 72
1,5 3,0 240 280 190 4 72
3,0 6,0 240 280 180 4 72
6,0 12,5 240 280 190 5 72
12,5 25,0 240 280 190 5 72
H16 0.2 0.5 265 305 220 2 80
0,5 1.5 265 305 220 3 80
1,5 3.0 265 305 220 3 80
3,0 6,0 265 305 220 3 80
H18 0,2 05 280 250 1 88
0,5 1,5 290 250 2 88
1,6 3.0 290 250 2 88
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EN 485-2:2008 (E)

I.S. EN 485-2:2008

Table 22 (continued)
Temper Spacified Tensile Yield strength Elongation Bend radius® | Hardness
thickness strength min.
R, Rygz
mm MPa MPa % HBW®

over up to min. | max. | min. | max. | Agomm A 180° 90°
H22 0,2 0.5 220 270 | 130 7 15¢ | 05¢ 63
0,5 15 220 270 | 130 8 15¢ | 10« 63
1.8 30 220 270 130 10 20¢ 15¢ 63
3,0 6,0 220 270 | 130 11 . 15¢ 63
6,0 12,5 220 270 | 130 10 251+ 83
12,5 40,0 220 270 130 9 63
H32 0,2 0,5 220 270 130 7 15¢ 0,5¢ 63
0,5 15 220 270 130 8 15¢ 1,0¢ 63
1.5 3,0 220 270 | 130 10 20c | 15« 63
3,0 6,0 220 270 | 130 11 1.5¢ 63
6,0 12,5 220 270 130 10 25¢ 63
12,5 40,0 220 270 130 9 83
H24 0,2 05 240 280 160 6 251 10¢ 70
0,5 15 240 280 160 6 25« 15+ 70
15 3.0 240 280 160 7 25¢ 2,0¢ 70
3.0 6,0 240 280 | 160 8 251¢ 70
6.0 12,5 240 280 160 10 3,0« 70
12,5 25,0 240 280 160 8 70
H34 0,2 0,5 240 280 160 86 25¢ 1,0¢ 70
05 15 240 280 160 6 25¢ 157 70
15 3,0 240 280 160 7 25¢ 2,0¢ 70
3.0 6,0 240 280 160 8 251 70
6,0 12,5 240 280 | 180 10 301« 70
12,5 250 240 280 | 160 8 70
H26 0,2 05 265 305 | 180 4 15¢ 78
0,5 1.5 265 305 190 4 2,0¢ 78
1.5 3.0 265 305 190 5 30« 78
3,0 6,0 265 305 | 190 6 351+ 78
H38 0.2 05 265 305 | 190 4 151¢ 78
0,5 1,5 265 305 190 4 20¢ 738
1.5 3,0 265 305 190 5 3.0« 78
3,0 6,0 265 305 | 190 6 351 78
H28 0.2 0,5 290 230 3 87
0,5 15 290 230 3 87
1.5 3,0 290 230 4 87
H38 0.2 0.5 290 230 3 87
0,5 1,5 290 230 3 87
1,5 3,0 290 230 4 87

a

For information only.
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Tabnuua 23 — Cnnas EN AW-5050 [Al Mg1,5(C)]

1.S. EN 485-2:2008

EN 485-2:2008 (E)

SaparHan Uim Yanunenus Pagwyc Teép-
TONLMHA MUH. usrnba’ [0CTb
MM MrMa Mra Hem/"
Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Bend radius® | Hardness
thickness strength min.
R, RpO,Z
mm MPa MPa % HBW?
over up to min. | max. | min. max. | 4sg mm A 180° 80°
Fa 225 80,0 130

o 0,2 0,5 130 170 45 16 0+ 0¢ 36
0.5 1.5 130 170 45 17 0/ 0r 36
1.5 3.0 130 170 45 19 051 0« 36
3.0 6,0 130 170 45 21 1.0¢ 36
6.0 12,56 130 170 45 20 20+ 36
12,5 50,0 130 170 45 20 36
H111 0,2 05 130 170 45 16 0+ 0/ 36
0,5 1,5 130 170 45 17 Gt 1 F} 36
1.5 3,0 130 170 45 19 05¢ 0: 36
3,0 60 130 170 45 21 1,04 36
6,0 12,5 130 170 45 20 2.0« 36
12,5 50,0 130 170 45 20 36
H112 26,0 12,5 140 55 12 39
12,56 40,0 140 55 10 39
40,0 80,0 140 55 10 39
H12 0,2 0,5 155 195 130 2 01/ 49
0.5 1.5 185 185 130 2 0.5/ 49
1,5 3,0 155 195 130 4 10¢ 49
H14 0,2 0,5 175 215 150 2 05¢ 85
0.5 1,5 175 215 150 2 1,0¢ 55
1.6 3,0 175 215 150 3 1.5/ 55
30 6,0 175 215 150 4 2,0/ 55
H16 0.2 0,5 195 235 170 1 1,0¢ 61
0,5 1.5 185 235 170 2 1,5¢ B1
1.5 3,0 195 235 170 2 2,51 61
3,0 40 185 235 170 3 3,0 61
H18 0,2 0,5 220 190 1 1.51¢ 68
0,5 1,5 220 190 2 251/ 68
1.5 3,0 220 180 2 68
H22 0,2 0,5 155 195 110 4 1.0r 0 47
0.5 1.5 155 195 110 5 10« 0,51 47
1.5 3.0 155 195 110 7 1,5¢ 1,0+ 47
3.0 6,0 155 185 110 10 1,57 47
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EN 485-2:2008 (E)

I.S. EN 485-2:2008

Table 23 (continued)
Temper Specified Tenslle Yield strength Elongation Bend radius® | Hardness
thickness strength min.
R RPO.Z
mm MPa MPa % HBW?
over up fo min, | max | min. | max. | 4sgmm A 180° g0°
H32 0,2 0.5 185 195 | 110 4 101 01 47
0,5 1,5 155 95 | 110 5 10¢ 1 05¢ 47
1,5 3,0 155 195 { 110 7 151 | 1,0¢ 47
3,0 6,0 156 195 110 10 1.5¢ 47
H24 0,2 0.5 175 2156 1 136 3 15¢ | 0.5¢ 54
0.5 1.5 175 215 | 136 4 1571 | 1,01 54
1.5 30 175 215 | 138 5 20¢ | 15¢ 54
3.0 5,0 175 216 | 135 8 201 54
H34 0,2 0.5 1786 215 135 3 15¢ G5« 54
0.5 1.5 175 215 | 135 4 18¢ | 1.0¢ 54
1,6 30 175 215 { 135 5 201} 151 54
3.0 6,0 175 215 1356 8 2,0¢ 54
H26 0,2 0.5 195 235 | 160 2 1.0+ 60
0,5 1,5 195 235 | 160 3 161 60
1,6 30 195 235 | 160 4 25¢ 60
3.0 40 195 235 | 160 6 3.0¢ 60
H36 0.2 0,5 195 235 | 160 2 1.0¢ ]
0.5 15 195 235 | 160 3 151 60
1.5 3.0 195 235 | 160 4 251 60
3,0 40 185 235 160 6 3.0¢ 60
H28 0,2 0.5 220 180 1 151 67
0.5 15 220 180 2 251 67
1.6 30 220 180 3 67
H38 0.2 0,5 220 180 1 151 67
0.5 1.5 220 180 2 25: 67
1.5 3.0 220 180 3 67

a

For infanmation only.

b




1.5. EN 485-2:2008

Tabnuua 24 — Cnnas EN AW-5052 [Al Mg2,5]

EN 485-2:2008 (E)

3apnanHas YanvHeHve Panuyc Teép-
Mapka  TomummHa MUH, u3ru6a® BocTh
MM MMa Mla <
Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Bend radius® | Hardness
thickness strength min.
Rm Rp0.2
mm MPa MPa % HBW®
over up to min. | max min. | max. |dg o A 180° Qo0°
Fe 25 80,0 165

O 0,2 0,5 170 215 65 12 0/ 0¢ 47
0,5 1.5 170 215 65 14 ] 0: 47
1.5 3,0 170 215 85 16 051+ 0,5¢ 47
3.0 6,0 170 215 65 18 1,0¢ 47
6.0 12,5 165 215 65 19 2,01 46
12,5 80,0 165 215 65 18 46
H111 0,2 0.5 170 215 65 12 0¢ (V] 47
05 1.5 170 215 85 14 0: 0 47
1.5 3.0 170 215 65 16 0,5: 0,51 47
3,0 6,0 170 215 65 18 1.0¢ 47
6,0 12,5 165 215 65 18 20¢ 46
12,5 80,0 165 215 85 18 46
H112 Z6,0 12,5 190 80 7 55
12,5 40,0 170 70 10 47
40,0 80,0 170 70 14 47
H12 0,2 0,5 210 260 160 4 63
0,5 1.5 210 280 160 5 63
1.5 3.0 210 260 | 160 6 63
3.0 6,0 210 280 | 160 8 63
6,0 12,5 210 260 160 10 63
12,5 40,0 210 260 160 9 63
H14 0,2 0,5 230 280 180 3 69
0,5 1.5 230 280 180 3 69
1.5 3,0 230 280 180 4 69
3.0 6,0 230 280 180 4 é9
6,0 12,5 230 280 180 5 69
12,5 25,0 230 280 180 4 69
H16 0,2 0,5 250 300 210 2 76
05 1.5 250 300 210 3 76
1.5 3,0 250 300 210 3 76
3,0 6,0 250 300 210 3 78
H18 0,2 0,5 270 240 1 83
05 1.5 27¢ 240 2 83
1.5 3,0 270 240 2 83
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EN 485-2:2008 (E)

I.S. EN 485-2:2008

Table 24 {continued)
Temper Spacified Tensile Yield strength Elongation Bend radius® | Hardness
thickness strength min.
k, Rz
MPa MPa % HBW?

over up to min. max. min. max. | 45 mm 4 180" 90°
H22 0.2 0,5 210 260 | 130 5 15¢ | 05¢ 61
0,5 1.5 210 260 | 130 6 15¢ | 10/ 61
1.5 3,0 210 260 130 7 1,5¢ 15¢ 61
3.0 6,0 210 260 130 10 1.5+ 61
8,0 12,5 210 260 130 12 25¢ 61
12,5 40,0 210 260 130 12 61
H32 0,2 0,5 210 260 130 5 1.5+ 05« 61
0,5 1,5 210 260 | 130 8 15¢ ] 10: 61
1,5 3,0 210 260 130 7 151¢ 1.5+ 61
3,0 6,0 210 260 | 130 10 15¢ 61
6,0 12,5 210 260 130 12 25¢ 61
12,5 40,0 210 280 130 12 61
H24 0,2 0,5 230 280 150 4 2,0¢ 051/ 67
0,5 1.5 230 280 150 5 2,01 1,5¢ 67
1.5 3.0 230 280 150 6 2,01« 2,0 67
3.0 6,0 230 280 150 7 25: 67
6,0 12,5 230 280 150 8 3,0r 67
12,5 250 230 280 150 9 67
H34 0,2 0,5 230 280 150 4 20r | 05¢ 67
0,5 1,5 230 280 150 5 2,0 1.5¢ 67
1.5 3,0 230 280 150 6 2,0¢ 201+ 67
3,0 6,0 230 280 180 7 25¢ 67
6,0 12,5 230 280 I 150 9 3.0r 67
12,5 25,0 230 280 150 g 67
H26 0,2 0,5 250 300 180 3 1,5¢ 74
0,5 1.5 250 300 180 4 2,0¢ 74
1.5 3.0 250 300 180 5 3,0« 74
3,0 6,0 250 300 180 6 3.5¢ 74
H36 0.2 0,5 250 300 180 3 1.5¢ 74
0,5 1,5 250 300 180 4 201/ 74
1,5 3,0 250 300 180 5 3.0r 74
3.0 6,0 250 300 180 1§ 35¢ 74
H28 0,2 0,5 270 210 3 81
0,5 1,5 270 210 3 81
1.5 3,0 270 210 4 81

L




1.S. EN 485-2:2008

Tabnuua 25 - - Cnnas EN AW-

EN 485-2:2008 (E)

[A1 Ma5,5MnZnzr}

Mapka  3apatHas Mﬂas 0 Mrta YanwHenue Pannyc Teép-
. TOALMUHA MiH, uarnba’ AOCTH
MM
Temper Specified Tensile Yield s'trength Elon;_:gation Bend‘ radius? | Hardness
thickness strength min.
R, Rz
mm MPa MPa % HBWbP
over up to min. max. min. max. | g0 mm 4 180° 90°
o 2 3,0 8,0 330 380 160 -~ 24 1561¢
6,0 12,5 330 380 160 24 4,0t
12,5 [ 40,0 330 380 160 24
H111 2 3.0 60 330 380 160 - 24 151
6,0 12,5 330 380 180 24 40t
12,5 40,0 330 380 160 24
H112 2 3,0 6,0 330 380 160 _ 20 —_— 20t — —
6,0 12,5 . 330 380 160 — 20 e 4,01 — —
12,5 40,0 330 380 160 — — 20 — —_— —
H116° z 3,0 6,0 370 270 - 10 3,0t
' 60 | 125 370 270 10 6.0t
12,5 20,0 370 270 10
20,0 40,0 360 260 10
H321° 1 > 30 6.0 370 270 - 10 3,0t
60 | 125 370 270 10 6.0t
12,5 20,0 370 270 10
20,0 40,0 360 260 10
Tonsxo ANA nHhopmauwi,
v Her panHsIX,
c Marepuant:, NOCTARNSEEMEI@ NO 3Tl MapKe, A0MKHy GbiTs CNOCOGHB! HE AEMOHCTPUPORATE HUKAKOMD CRBNABTENEGTRA

KOPPO3#OHHOTO [LSAYWeHUA, GYAYM NOASEPrHYTL! YCKOPEHHOMY UCHETARMIO HA BOCIIPHUMUYMBOCTS K KOPPOIUOHHOMY LIeNYLIEHWO

10 ASTM G66, BOCIPHUMUNBOCTE K MEXKDACTANSIUTHOR KOPPO3NK B COOTBETCTEMM C ASTM G&7,
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I.8. EN 485-2:2008

EN 485-2:2008 (E)

Tabnuua 26 — Cnnas EN AW-5070 [Al Mg4MnZn]

Mapka | 3apaHuas MMNa min YanuHerue Paaunyc Taép-
TONWNHE MMa MUH, warnba’ 0CTh
MM % HBP
Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Bend radius® | Hardness
thickness strength min.
Rm RpU.Z
mm MPa MPa % HBWP
over up to min. | max. | min. | max. | Asgmm A 180° 90°
O 0,5 6,0 270 350 125 18 1.0¢ 1,04
H111 0,5 6,0 270 350 125 18 1,0¢ 1,07

a
b

For information anly.
No data available.
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1.S. EN 485-2:2008

Tabnuua 27 — Cnnas EN AW-5083 [Al Mg4,5Mn0,7]

EN 485-2:2008 (E)

3apausan 2 Yanvhesue Pagnyc Taép-
Mapka TONWMHA MUH. uaruGa ® LBOCTb
MM Mha Mflta % HB'IF
Temper Specified Tensite Yield strength Elongation Bend radius? | Hardness
thickness strength min.
R, Rp,_, 2
mm MPa MPa % HBw?a
over up to min. | max. | min. | max. Asp mm A 180° 8G°
Fa 225 250,0 250
250 350 245
O 0,2 0,5 275 350 125 11 1,0¢ 051 75
0,5 1.5 275 350 125 12 10¢ 1,0/ 75
1.5 3,0 275 350 125 13 15¢ 1,0/ 75
30 6,3 275 350 125 15 15+ 75
6,3 12,5 270 345 115 16 251¢ 75
12,5 50,0 270 345 115 15 75
50,0 80,0 270 345 115 14 73
80,0 120,0 260 110 12 70
120,0 200,0 255 105 12 69
200,0 250,0 250 95 10 69
250,0 300,0 245 90 9 69
H111 0,2 0,5 275 350 125 kX! 1.0¢ 05¢ 75
0,5 1,5 275 350 125 12 1,0¢ 1,0¢ 75
1,5 3,0 275 350 125 13 1,5¢ 1,0¢ 75
3.0 6,3 275 350 125 15 151 75
6,3 12,5 270 345 115 16 2,5¢ 75
12,5 50,0 270 345 115 15 75
50,0 80,0 270 345 115 14 73
80,0 120,0 260 110 12 70
120,0 200,0 255 105 12 69
200,0 250,0 250 95 10 69
250,0 300,0 245 90 9 69
H112 >80 12,5 275 125 12 75
12,5 40,0 275 125 10 75
40,0 80,0 270 115 10 73
80,0 120,0 260 110 10 73
H116" 215 3,0 305 215 8 30: | 20« 89
3,0 6,0 305 215 10 2,51 89
6,0 12,5 305 215 12 4,0¢ 89
12,5 40,0 305 215 10 89
40,0 80,0 285 200 10 83
H321b 215 3,0 305 215 8 3,0¢ 20« 89
30 6,0 305 215 10 257y 89
6,0 12,5 305 215 12 4,01 89
12,5 40,0 305 215 10 89
40,0 80,0 285 200 10 83
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LS. EN 485-2:2008

EN 485-2:2008 (E)

Tabnuya 27 (Mpodornwerue)
3agaHHan K e Yanuxenue Paguyc Taép-
Mapxa  ronuwuma MUH. uaruba® HocTe
MM MPa Mra
Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Bend radius® | Hardness
thickness strength min.
R, Ryo2
mm MPa MPa % HBW?
over up to min. { max. min, max. | dgg A 180" 80°
H12 0,2 0.5 315 375 250 3 94
0,5 1,5 315 375 250 4 94
1.5 3.0 315 375 250 5 94
3,0 6,0 315 375 250 6 94
6,0 12,5 315 375 250 7 94
12,5 40,0 315 375 250 6 94
H14 0,2 0,5 340 400 280 2 102
0.5 1,5 340 400 | 280 3 102
1.5 3,0 340 400 | 280 3 102
3,0 6,0 340 400 | 280 3 102
6,0 12,5 340 400 280 4 102
12,5 25,0 340 400 280 3 102
H16 0,2 0,5 360 420 300 1 108
0,5 1.5 360 420 | 3oo 2 108
1.5 3.0 360 420 300 2 108
3,0 4,0 380 420 300 2 108
H22 0,2 0,5 305 380 215 5 2,0/ 0,5/ 88
0,5 1,5 305 380 215 & 2,017 151 89
1,5 3,0 305 380 218 7 3.0/ 2,0/ 89
3.0 6,0 305 380 215 8 251 89
6,0 12,5 305 380 215 10 3,51 89
12,5 40,0 305 380 215 9 89
H32 0,2 05 308 380 215 5 20¢ | 05/ 89
0,5 15 305 380 215 6 2,0/ 1,5¢ 89
1,5 3,0 305 380 215 7 3.0¢ 2,0¢ 89
30 6,0 305 380 215 8 257 89
6,0 12,5 305 380 215 10 351« 89
12,5 40,0 305 380 215 9 89
H24 0,2 0,5 340 400 250 4 1,01 99
05 1.5 340 400 250 5 2,01 99
1.5 3,0 340 400 250 6 2517 99
3.0 6,0 340 400 250 7 3.5¢ 99
8,0 12,5 340 400 250 8 45/ 99
12,5 250 340 400 250 7 99
H34 0,2 0,5 340 400 250 4 1,0¢ 99
0,5 1.5 340 400 250 5 20/ g9
1,56 3,0 340 400 250 8 251 99
3,0 6,0 340 400 250 7 356¢ 99
8,0 12,5 340 400 250 8 4,5/ 99
12,5 25,0 340 400 250 7 98
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1.S. EN 485-2:2008

Table 27 {continued)

EN 485-2:2008 (E)

Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Bend radius? ; Hardness
thickness strength min
R, RpO,Z
mm MPa MPa % HBw?
over up to min. | max. | min. | max. |dgypmi A 180° g0°
H26 0.2 0,5 360 420 280 2 106
0.5 1.5 360 420 280 3 106
1,5 3,0 360 420 280 3 106
3.0 4.0 360 420 280 3 106
H36 0,2 05 380 420 280 2 106
0,5 1.5 360 420 280 3 106
1,8 3.0 360 420 280 3 106
3,0 4,0 380 420 280 3 106
I
Toneko Ans nudopmaLvy.
Matepuantel, NOCTaBNAGMLIG RO 3TOR  MapKe, AONKHL! GbiTh COCOBHL! HE ASMOHCTPUPOBATE HUKAKOMO cBRASTeRLCTRA

KOPPOIKOHHOID LenylueHun, Syayuu
1m0 ASTM GB6  BOCNPUMMHABOCTL K MBXKDUCTANNMTHOR KODRO3WN B COoTBETCTEUY ¢ ASTM GEB7.

IOABEPIHYTH! YCKOPEHHOMY

} HA BOCRPUAMUUBOCTE K KOPPOSUOHHOMY LISIYLLIEHIO

5]




1.S. EN 485-2:2008

Tabnuua 28 — Cnnas EN AW-5086 [Al Mg4]

EN 485-2:2008 (E)

3apanHas Yanunexue Papuyc Teép-
Mapka TOMUKHA MUH. usrmba’ Filolosn™
MM Mfla Mfia
Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Bend radius? | Hardness
thickness strangth min.
R, Rz
mm MPa MPa % HBWA
over up to min. | max. | min. | max. | Asqmm A 180° 80°
Fa >2,5 | 150,0 240
O 0,2 0,5 240 310 100 11 1,0¢ 0,5¢ 65
0,5 1,5 240 310 100 12 1,0¢ 10« 65
1.5 3,0 240 310 100 13 1,.0¢ 1,0¢ 65
3,0 6,0 240 310 100 15 151 1,5¢ 65
6,0 12,5 240 310 100 17 2.5¢ 65
12,6 | 150,0 240 310 100 16 65
H111 0,2 0,5 240 310 100 11 10| 05¢ 65
0,5 1,5 240 310 100 12 1,01 | 1,0¢ 65
1.5 3,0 240 310 100 13 10¢ 1,0¢ 65
3,0 6,0 240 310 100 15 15¢ 15¢ 65
6,0 12,5 240 310 100 17 25¢ 65
12,5 { 150,0 240 310 100 16 65
H112 =6,0 12,6 250 105 8 69
12,5 40,0 240 105 9 85
40,0 80,0 240 100 12 65
H116" 215 30 275 195 8 201 | 20« 81
3.0 6,0 275 195 9 25¢ 81
B0 | 12,5 275 195 10 35¢ 81
12,5 50,0 278 195 9 81
H321° 215 3,0 275 195 20¢ | 20¢ 81
3,0 6,0 275 195 25¢ 81
6,0 12,5 275 195 10 3.5¢ 81
12,5 50,0 275 195 9 a1
H12 0,2 05 275 335 200 3 81
0,5 1,5 275 335 200 4 81
1.5 3,0 275 335 200 5 81
3,0 6,0 275 335 200 8 81
6,0 12,5 275 335 200 7 81
12,5 40,0 275 335 200 6 81
H14 0,2 0,5 300 360 240 2 90
0,5 15 300 360 240 3 g0
1,5 3.0 300 360 240 3 g0
30 6,0 300 380 240 3 90
6,0 12,5 300 380 240 4 90
12,5 | 250 300 360 240 3 90
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1.S. EN 485-2:2008
EN 485-2:2008 (E)

Table 28 (continued)
Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Bend radius® | Hardness
thickness strength min.
R RpO,Z
mm MPa MPa % HBwa
over up to min., max. min. max. | Asymm A 180° a0°
H16 0,2 0,5 325 388 270 1 28
0,5 1.5 325 385 270 2 28
1,5 3,0 3286 385 270 2 28
3.0 4,0 325 385 270 2 98
H18 0,2 0,5 345 280 1 104
0,5 1.5 345 290 1 104
1,5 3,0 345 290 1 104
H22 0,2 0,5 275 335 185 5 201« 0,5« 80
0,5 1.5 275 335 185 6 2,01 1,61¢ 80
1,5 30 275 335 185 7 2,01 2,0/ 80
3,0 6,0 275 335 185 8 251+ 80
6,0 12,5 275 335 185 10 3,5¢ 80
12,5 40,0 275 335 185 g 80
H32 0,2 05 275 335 185 5 2,0/ 0,51/ 80
0,5 1.5 275 335 185 3 20¢ 15¢ 80
1.6 3,0 278 335 185 7 2,01« 20+ 80
3.0 6,0 275 335 185 8 25¢ 80
6,0 12,5 275 335 185 10 35¢ tEis]
12,5 40,0 275 335 185 9 80
H24 0,2 05 300 360 220 4 2517 1,0¢ 88
0,5 1.5 300 380 220 5 25¢ 2,01+ 88
1,5 3,0 300 360 220 6 25t | 25¢ 88
3,0 6,0 300 360 220 7 3,514 88
6,0 12,5 300 360 220 8 45¢ 88
12,5 25,0 300 360 220 7 88
H34 0,2 0,5 300 360 220 4 251 1,0¢ 88
0,5 1.5 300 360 220 5 251 2,0/ 88
1,5 3.0 300 360 220 6 25¢ 2,5¢ 88
3,0 6,0 300 360 220 7 35¢ 88
&,0 125 300 360 220 8 45 88
12,5 25,0 300 360 220 7 88
H26 0,2 0,5 325 385 250 2 96
0,5 15 325 385 250 3 96
1,5 30 325 385 250 3 96
3.0 4,0 325 385 250 3 95




I.S. EN 485-2:2008

Marepuans!, NOCTABNSEMbIS N0 ATOR MapKe, 40MKHLI BTk CNOCOGHL HE AEMOHCTPUPOBATL HIKAKOTO CBMAETENLCTEa
KOPPOSUMOHHOTO LWERYLLaH!s, Syayqu NOABEPrHYThHI YCKOPSHHOMY UCALITAHMIG HE BOCTIDUMMUUBOCTE K KOPPOINOHHOMY LLUENYLLIBHUIO

10 ASTM G66. BocnpuiMuuBOCTb K MEXKPUCTANANTHON KOPPO3ry B cooTBETCTEMW ¢ ASTM GB7.

EN 485-2:2008 (E)
Table 28 (continued)
Temper Specified Tengile Yield strength Elongation Bend radius?® | Hardness
thickness strength min.
Rm Rw'z
mm MPa MPa % HBW?
over up to min, [ max. | min. | max. | Agymm A 180° 20°
H36 0,2 0,5 325 385 250 2 96
0,5 15 325 385 250 3 g6
1,5 3,0 325 385 250 3 96
3,0 4,0 325 385 250 3 96
TOoNbKG A: 51 MHGOPMaLiK.

Tabnwnua 29 — Cnnas EN AW-5088 [AIMg5Mn0,4)

Temper Specified Tensile Yield strength | Elongation Bend radius® | Hardness
thickness stroangth min.
Rm R p0,2
mm MPa MPa % HBW

over up to min. | max. | min. { max. |Ag .o | A 180° 9p*

0] 3,0 6,0 280 135 26 15¢ 1,0¢

6,0 12,5 280 135 26 15¢ 1.0¢

H111 3.0 8,0 280 135 26 1.5¢ 101+
6,0 12,5 280 135 26 15¢ 1.0¢

a

b

For information only.

No data avaitable.
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I.S. EN 485-2:2008

EN 485-2:2008 (E)

Tabnnya 30 — Cnnag EN AW-5154A [Al Mg3,5(A)]

Mapxa 3agannas Mla I‘\%{l,g Yanuxeune Pa,quyg Teép-
TONWMHa :;GMH. narnba A0CTh

M Hem/®

Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Bend radius? | Hardness
thickness strength min,
R RpO 2
mm MPa MPa % HBwa
over up to min. | max. | min. | max 450 mm A 180° 90°
Fa 225 80,0 215

(0] 0,2 05 215 275 85 12 05¢ 65 58
0,5 15 215 275 85 13 05: 05: 58

1.5 3,0 215 275 85 15 1.0« 1,0+ 58

3.0 6,0 215 275 85 17 151 58

6,0 12,5 215 275 85 18 251« 58

12,5 50,0 215 275 85 16 58

H111 0,2 0,5 215 275 85 12 05¢ 05¢ 58
0,5 15 215 275 85 13 05 05¢ 58

1.5 3,0 215 275 85 15 10¢ 10« 58

3,0 6,0 215 275 85 17 151¢ 58

6,0 12,5 215 275 85 18 25: 58

12,5 50,0 215 275 85 16 58

H112 28,0 12,5 220 125 8 63
12,5 40,0 215 90 9 59

40,0 80,0 215 90 13 59

H12 0,2 0,5 250 305 190 3 75
0,5 15 250 305 180 4 75

1.5 30 250 305 1890 5 75

3,0 6,0 250 308 190 6 75

6,0 12,5 250 305 | 190 7 75

12,5 40,0 250 305 130 6 75

H14 0,2 0,5 270 325 220 2 81
0,5 1.5 270 325 220 3 81

1.5 3,0 270 325 220 3 81

3,0 6,0 270 325 220 4 81

6,0 12,5 270 325 220 5 81

12,5 25,0 270 325 220 4 81

H18 0,2 0,5 310 270 1 94
0,5 1,5 310 270 1 94

1,5 3,0 310 270 1 94

H19 0,2 0.5 330 285 1 100
0.5 1.5 330 285 1 100




1.8. EN 485-2:2008

EN 485-2:2008 (E)
Table 30 (gontinued)
Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Bend radius® | Hardness
thickness strengih min,
R R0
mm MPa MPa % HBw @
over up to min. | max. | min, max. | Asg mm A 180° s0°
H22 0.2 0.5 250 308 | 180 5 1.5¢] 051 74
05 1,5 250 305 | 180 8 151 | 10« 74
1.5 30 250 305 | 180 7 207 | 20¢ 74
3,0 6,0 250 305 | 180 8 257/ 74
6,0 12,5 250 305 | 180 10 4,0/ 74
12,5 40,0 250 305 {180 9 74
H32 0.2 0,5 250 305 |} 180 5 1.5/ | 054 74
0,5 1.5 250 305 | 180 6 1.5¢ { 1.0/ 74
1,5 30 250 305 | 180 7 20t | 204 74
3,0 6.0 250 305 180 8 251 74
5,0 12,5 250 305 | 180 10 401+ 74
12,5 40,0 250 305 | 180 g 74
H24 0,2 0,5 270 325 200 4 251 1,07 80
05 1,8 270 325 200 5 257 | 20¢ 80
1.5 3.0 270 325 200 6 3.0/ 251 80
3,0 6,0 270 325 200 7 3.0/ 80
6.0 12,5 270 325 200 8 40¢ 80
12,5 25,0 270 325 200 7 80
H34 0,2 0.5 270 325 200 4 2.5¢ 1,01 80
0.5 1,5 270 325 200 5 25¢ 2,0/ 80
1.5 3,0 270 325 200 6 3,0¢ 251¢ 80
3,0 6.0 270 325 200 7 3.0¢ 80
8.0 12,58 270 325 200 8 4,01 80
12,5 25,0 270 325 200 7 80
H26 0,2 0,5 280 345 230 3 87
05 1,5 290 345 230 3 87
1.5 3,0 290 345 230 4 87
3.0 6,0 290 345 230 5 87
H36 0.2 0,5 290 | 345 | 230 3 87
0,5 1.5 200 345 230 3 87
1.5 3,0 290 345 230 4 87
3.0 6,0 290 345 230 5 87
H28 0.2 05 310 250 3 93
05 1.5 310 250 3 93
1.5 3,0 310 250 3 93
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I.S. EN 485-2:2008

EN 485-2:2008 (E)

Table 30 (continued)
Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Bend radius?® | Hardness
thickness strength min.
R Rpo.z
mm MPa MPa % HBW 2

over upto min. | max. min. max. | Agg e A 180° a0°
H38 02 05 310 250 3 93
6,5 1.5 310 250 3 93
1,5 3,0 310 250 3 93

a

For information onty.
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EN 485-2:2008 (E)

1.8. EN 485-2:2008

Tabnuua 31 — Cnnas EN AW-5182 [Al Mg4,5Mn0,4]
3apaHHan YanuHerue Paguyc Teép-
Mapka  TomuuHa , MUH. u3ruba’ A0CTh
Temper Specified Tensile Yield sirength Elongation Bend radius® | Hardness
thickness strength min.
R, Rpo 2
mm MPa MPa % HBw?
over up to min. max. min. max. | Asg mm 4 180° 90°
Fe 22,5 80,0 255
O 0,2 0,5 255 315 110 11 1,0¢ 69
0,5 1.5 255 315 110 12 1,0¢ 69
1.5 3,0 255 316 110 13 1,01 69
H111 0,2 0,5 255 315 110 11 1,01 69
0,5 15 2585 315 110 12 1,0« 69
1,5 3,0 255 315 110 13 1,0¢ 69
Hig 0,2 0,5 380 320 1 114
0,5 1,5 380 320 1 114

3 For information aniy.
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I.S. EN 485-2:2008
EN 485-2:2008 (E)

Ta6nuua 32 — Cnnas EN AW-5251 [Al

Mg2Mng,3]
Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Beand radius?@ | Hardness
thickness strength min.
R, B2
mm MPa MPa % HBw?2
over up to min. | max. | min. | max. | Aggmm A 180° 90°
Fa 225 80,0 160

0 0,2 0.5 160 200 80 13 0¢ 0 44
0,5 1,5 160 200 60 14 0« 0+ 44
1.5 30 160 200 80 16 05¢ 05¢ 44
3,0 6.0 160 200 60 18 1,0¢ 44
8.0 12,5 160 200 60 18 2,0« 44
12,5 50,0 160 200 60 18 44
H111 0,2 05 160 200 60 13 0r 0« 44
05 1,56 160 200 60 14 0« 0« 44
1.5 3,0 160 200 60 16 05¢+ | 05¢ 44
3,0 6.0 160 | 200 | 60 18 101 44
6.0 12,5 160 200 60 18 20 44
12,5 50,0 160 200 60 18 44
H12 02 0,5 180 230 150 3 20: | O« 58
0.5 1,5 190 230 | 150 4 20/ ] 101« 58
1,5 30 190 230 | 150 5 20¢ | 10¢ 58
3,0 6.0 180 230 | 150 8 1.5¢ 58
6,0 12,5 190 230 | 150 10 2,51 58
12,5 25,0 190 230 | 150 10 58
H14 0,2 0,5 210 250 170 2 25¢ 0514 64
0,5 1.5 210 250 | 170 2 25¢ | 15, 64
1,5 30 210 250 | 170 3 251 | 15¢ 64
3.0 6.0 210 250 | 170 4 251 64
6.0 12,5 210 250 | 170 5 30« 64
H16 0,2 0.5 230 270 | 200 1 3511 104 71
05 1.5 230 270 | 200 2 35¢ 15¢ 71
1,5 30 230 270 | 200 3 35¢ | 2,0¢ 71
3,0 4,0 230 270 200 3 3.0/ 71
H18 02 05 255 230 1 79
0,5 1.5 255 230 2 79
1.5 30 255 230 2 79
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EN 485-2:2008 (E)

1.S. EN 485-2:2008

Table 32 (continued)
Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Bend radius® | Hardness
thickness strength min.
R. Rpo,z
mm MPa MPa % HBw A

aver up to min. max. min. max. | Asgmm A 180° 90°
H22 0,2 0.5 180 230 | 120 4 151 01 56
0,5 1.5 190 230 1 120 6 1,57 | 10¢ 56
1,6 3.0 190 230 | 120 8 157 | 1.0¢ 56
3.0 6,0 190 230 ] 120 10 1,51 56
6,0 12,5 190 230 | 120 12 251 56
12,5 250 190 230 | 120 12 56
H32 0.2 0.5 190 230 1120 151 Or 56
0,5 1.5 180 230 | 120 1,61 1,071 56
1,6 3.0 190 230 | 120 8 151 1,01 56
3,0 6,0 190 230 | 120 10 1,61 56
8,0 12,6 190 230 120 12 251 56
12,5 250 190 230 | 120 12 56
H24 0,2 05 210 250 140 3 20r | 05/ 62
0.5 1.5 210 250 140 5 2,04 1.51¢ 62
1.6 3.0 210 250 140 g 20¢ 151 62
3.0 6,0 210 250 140 8 2,51 62
6.0 12.5 210 250 140 10 301 62
H34 0,2 05 210 250 140 3 20r | 051 62
0.5 1.5 210 250 140 201 151 62
1.5 30 210 250 140 2,01 1,51 62
3.0 6,0 210 250 140 8 25q 82
6,0 12,5 210 250 140 10 307 62
H26 0.2 05 230 270 170 3 3.01 101 69
0,5 1.5 230 270 170 4 301 1,51 69
1,5 3,0 230 270 170 5 307 201 69
3.0 4.0 230 270 170 7 301 69
H36 0,2 0.5 230 270 170 3 3,07 1,01¢ 69
0,5 1,5 230 270 170 4 3,01 151 69
1.5 3,0 230 270 170 5 301/ 20¢ 69
3,0 4,0 230 270 170 7 301 69
H28 0,2 0,5 255 200 2 77
0,5 1.5 2585 200 3 77
1,5 30 285 200 3 77
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EN 485-2:2008 (E)

Table 32 (continued)
Temper Specified Tensile Yield strangth Elongation Bend radius? | Hardness
thickness strength min.
R, Ry
mm MPa MPa % HBwe
over up to min, max, min, max. | Asgom 4 180° 90°
H38 G2 g5 255 200 2 77
0,5 1,5 255 200 3 77
1.5 3,0 255 200 3 77
2 Forinformation anly.
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I.S. EN 485-2:2008

Ta6nuuya 33 — Crnan EN AW-

EN 48§-2:2008 (E)

[Al Mg4,5Mn0 ,9]

Mapxka 3aganuan Mr!a5 33 Mlta YanvudeHue Panuyc Teép-
TONWMKA MUH. waruba ° AOCTb
MM %
Temper Specified Ten.slle Yield strength Elongat-l;r-l— Bend radius? | Hardness
thickness strength min.
R, Rp0,2
mm MPa MPa % HBW®#
over up to min. max. min. max. } 4somm A 180° 20°
(@] 0,2 0,5 290 360 145 11 1,01 0,5¢ 85
0,5 1.5 290 360 145 12 1,0¢ 1,0¢ 85
1,5 3,0 290 360 145 13 1,5¢ 1,0¢ 85
3,0 8,0 280 360 145 15 1,5¢ 85
6,0 12,5 290 360 145 16 25¢ 85
12,5 50,0 280 360 145 15 85
50,0 80,0 285 355 138 14 80
80,0 120,0 275 130 12 76
120,0 150,0 270 125 12 75
H111 0,2 0,5 290 360 145 11 1,0¢ 0,5¢ 85
0,5 1,5 290 380 145 12 1,0¢ 1,01¢ 85
1,5 3,0 290 360 145 13 1,5¢ 1,0¢ 85
3,0 6,0 290 360 145 15 1,5¢ 85
8,0 12,6 290 360 145 18 25¢ 85
12,5 50,0 290 360 145 15 85
50,0 80,0 285 355 135 14 80
80,0 120,0 275 130 12 76
120,0 150,0 270 125 12 75
H112 26,0 12,5 290 145 12 85
12,5 40,0 280 145 10 85
40,0 80,0 285 135 10 80
H116" 21,5 3,0 305 220 8 307 | 2,0¢ 80
3,0 6,0 305 220 10 25¢ 80
8,0 12,5 305 220 12 4,0¢ 80
12,5 40,0 305 220 10 90
40,0 80.0 285 205 10 84
H321b 21,5 3,0 305 220 8 3,0¢ 2.0¢ 90
3,0 6,0 305 220 10 25¢ 80
6,0 12,5 305 220 12 407 80
12,5 40.0 305 220 10 90
40,0 80,0 285 205 10 84
° Tonsko gns urcopmatimu. !

MaTepnans, nocragnsemsle no 3o MapKe, BOMKHE BiTh CNocoBHb

KOPPO3UOHHOID LenyweHus, Byayan nogeeprH CKOPEHHOMY UG
no ASTW G86. Bocnpuumuns i A 4

HE LEMOHCTPUPOBATE KVKAKOrO CBUAETANLCTBA
BITAHKIO HE BOCRPUUMYNBOCTDL

K KO
OCTH K MENKPUCTANNUTHOI KOPPO3uK 8 cooTeeTCTBUA C ASTM G67. PPOSUGHHOMY anyeHmo
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L.S. EN 485-2:2008

EN 485-2:2008 {E)
Table 33 (continued)
Temper Specified Tensile Yield strength Eiongation Bend radius® | Hardness
thickness strength min.
R, 'RpD,Z
mm MPa MPg % HBWY?

over up to min. max. min. max. [ Agomm A 180° 90°
H22 0,2 0,5 305 380 220 5 20¢ ) 05:¢ a0
0,5 1,5 305 380 220 & 20¢ | 1,57 o0
1,5 3,0 305 380 220 7 30¢ ] 2,07 90
3,0 6,0 305 380 220 8 25¢ 90
6,0 12,5 305 380 220 10 3,5¢ 90
12,5 40,0 305 380 220 g g0
H32 0,2 05 305 380 220 5 20r ¢} 05¢ %0
0,5 1,5 305 380 220 8 20} 1,5¢ 90
1,5 30 305 380 220 7 30¢ | 2,0¢ o0
3,0 6,0 305 380 220 8 25¢ 90
8,0 12,5 305 380 220 10 3,5¢ 90
12,5 40,0 305 380 220 2] 90
H24 0,2 0,5 340 400 270 4 1,0¢ 105
0,5 1.5 340 400 270 5 207+ 105
1,5 3,0 340 400 270 6 2,51 105
3,0 6,0 340 400 270 7 3,5¢ 105
8,0 12,5 340 400 270 8 451 105
12,5 25,0 340 400 270 7 105
H34 0,2 0,5 340 400 270 4 1,0+ 105
0,5 1,5 340 400 270 5 2,0¢ 105
1.5 3,0 340 400 270 6 2,5¢ 105
3,0 6,0 340 400 270 7 3,51 105
8,0 12,5 340 400 270 8 4.5¢ 105
12,5 25,0 340 400 270 7 105

2 Forinformation anly.

b Material supplied to that temper shall be capable of exhibiting no evidence of exfoliation corrosion when subjected to ASTM GB6
accelerated exfollation corrosion susceptibility test. Intergranular corrosion susceptibility according to ASTM G&7,
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1.S. EN 485-2:2008
EN 485-2:2008 (E)

Ta6nuua 34 — Cnnas EN AW-5449 [Al Mg2Mn0,8(B)]

Mapka 3apannan MMa MNa YanuHeHwe Pagnyc Teép-
TONMWUHa MUH. naruba AocTh
MM
. . Y ;
Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Bend radius?® | Hardness
thickness strength min.
R, Rpu,z
mm MPa MPa % HBwW 2
over up to min. max. min. max. | Asgem A 180° 90°
0] 0.5 1.5 190 240 80 14
1,5 3,0 180 240 80 16
H111 0,5 1.5 180 240 80 14
1,5 3,0 180 240 80 16
H22 05 1,5 220 270 130 8
1,5 3,0 220 270 130 10
H24 0,5 1.5 240 280 160 6
1.5 3,0 240 280 160 7
H26 0,5 1.6 265 305 190 4
15 3.0 265 305 180 5
H28 0,5 1,5 290 {230 3
1.6 3,0 290 230 4

¥ No data available.
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1.S. EN 485-2:2008
EN 485-2:2008 (E)

Tabnuua 35 — Cnnas EN AW-5454 [Al Mg3Mn}

Mapka 3aganHasn Yanuuenne Paguyc Teép-
ToNnwuHa MUH, warn6a® AOCTb
MM MMa Mna HBM
Temper Specified Tensile Yleld strength Elongation Bend radius® | Hardness
thickness strength min.
R Ruo.2
mm MPa MPa % HBwW 3
over up to min. | max. | min. | max | Aggpm | 4 180° 90°
Fa 225 120,0 215
120,0 150,0 205
O 02 0,5 215 275 85 12 05¢ 05¢ 58
0,5 1.5 215 275 85 13 0,5¢ 05¢ 68
1.5 3,0 215 275 85 15 1.0¢ 1.0¢ 58
3,0 8,0 215 275 85 17 1.9¢ 58
8,0 12,5 215 275 85 18 2,5¢ 58
12,5 80,0 215 275 85 16 58
H111 0,2 0.5 215 275 85 12 05¢ 0514 58
0,5 1.5 215 275 85 13 05¢ 05¢ 58
1.5 3,0 215 275 85 15 1,01 10¢ 58
3.0 6,0 215 275 85 17 1.5¢ 58
8,0 12,5 215 275 85 18 251 58
12,5 80,0 218 275 85 16 58
H112 25,0 12,5 220 125 8 63
12,5 40,0 215 g0 9 59
40,0 120,0 215 90 13 59
H12 0.2 0,5 250 305 120 3 75
0,5 1.5 250 305 190 4 75
15 30 250 305 | 190 5 75
3,0 6,0 250 305 190 6 75
6,0 12,5 250 308 180 7 75
12,5 40,0 250 305 190 ) 75
Hi4 0,2 0.5 270 325 220 2 81
05 15 270 325 220 3 81
1.5 3,0 270 325 220 3 81
3.0 6,0 270 325 220 4 81
6,0 12,5 270 325 | 220 5 81
12,6 25,0 270 325 220 4 81
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EN 485-2:2008 (E)

I.S. EN 485-2:2008

Tabie 35 (continued)
Temper Speciflied Tanslle Yield strength Elongation Bend radius® { Hardness
thickness strength min,
Ry, RpO,Z
mm MPa MPa % HBwe

over up to min. | max. | min. | max. | dgmm 4 180° 90
H22 0,2 0,5 250 305 180 5 15¢ | 05¢ 74
0,5 1,5 250 305 | 180 6 1,51 1,0¢ 74
1.6 3,0 250 305 180 7 2,0¢ 2,0¢ 74
3,0 6,0 250 305 180 8 25¢ 74
8.0 12,86 250 306 180 10 4,0¢ 74
12,5 40,0 250 3056 180 9 74
H32 0.2 0,5 250 305 180 5 151 0,5¢ 74
0,5 1,5 250 305 180 6 15¢ 1,0¢ 74
1,5 3,0 250 305 180 7 20t} 20/ 74
3,0 6,0 250 305 180 8 2,5¢ 74
6.0 12,5 250 305 180 10 4,01 74
12,5 40,0 250 305 180 9 74
H24 0,2 0.5 270 325 200 4 251¢ 1,0¢ 80
0.5 1.8 270 325 200 5 25¢ 2,0t 80
1.8 3.0 270 325 200 6 3,0¢ 251 80
3,0 6,0 270 325 200 7 3,0¢ 80
6,0 12,6 270 325 200 8 4,0¢ 80
12,5 25,0 270 325 200 7 80
H34 0,2 0,5 270 325 200 4 2,5¢ 1,0« 80
0.5 1.5 270 325 200 5 251« 2,0¢ 80
1,5 3.0 270 325 200 8 30¢ | 25¢ 80
3,0 6,0 270 325 200 7 3.0¢ 80
6,0 12,5 270 325 200 8 4,0¢ 80
12,5 25,0 270 325 200 7 80
H26 0,2 0,5 290 345 230 3 87
0.5 1.5 290 345 230 3 87
1,5 3,0 280 345 230 4 87
3,0 6,0 290 345 230 5 87
H36 0.2 0,5 290 345 230 3 87
0.5 1,5 290 345 230 3 87
1,5 3,0 290 345 230 4 87
3,0 8,0 280 345 230 5 87
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1.S. EN 485-2:2008

EN 485-2:2008 (E)
Table 35 {continued)
Temper Speclfied Tensile Yleld strength Elongation Bend radius® | Hardness
thickness strength min.
R, Rop2
mm MPa MPa % HBW 2
over up to min. | max. | min. | max. | dgg oo A 180° 90°
H28 0.2 0.6 310 250 3 93
0,5 1,5 310 250 3 93
1.5 3.0 310 250 3 93
H3as 0,2 0.5 310 250 3 93
0.5 1,5 310 250 3 93
1,5 3,0 310 250 3 a3
A For information only.
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LS. EN 485-2:2008
EM 485-2:2008 {E)

Tabnxuua 36 -— Cnnae EN AW-5754 [Al Mg3]

Mapxa 3aganHas Yanurnenue Paguyc Taép-

TONWUHa MUH, u3ruda’ BOCTH
MM MIa Mna < HBLL»

Temper Specified Tenslle Yield strength Elongation Bend radius® | Hardness
thickness strength min.
R, R
mm MPa MPza % Hew e
over upto min, | omax. | min, | max. Aggpn ] 4 180° 90*
Fa 22,5 100,0 190
100,0 150,0 180

O 0,2 0.5 190 240 80 12 05¢ 01t 52
0.5 1,5 190 240 80 14 051} 05¢ 52
1.5 3,0 190 240 80 16 1,01 1,0¢ 52
3,0 6,0 190 240 80 18 1,0r 1,0¢ 52
6,0 12,5 190 240 80 18 2,0¢ 52
12,5 100,0 190 240 80 17 52
H111 02 0,5 190 240 80 12 051 0¢ 52
0.5 1,5 190 240 80 14 05/ 0.5¢ 52
1.5 3,0 190 240 80 16 1,0¢ 1,0¢ 52
3,0 6,0 190 240 80 18 1,0¢ 1,0¢ §52
6,0 12,5 180 240 80 18 2,0¢ 52
12,5 100,0 190 240 80 17 52
H112 26,0 12,5 190 100 12 62
12,5 25,0 190 a0 10 58
25,0 40,0 190 B0 12 52
40,0 80,0 190 80 14 52
H12 0,2 0,5 220 270 § 170 4 66
0,5 15 220 270 | 170 5 68
1,5 3,0 220 270 | 170 6 66
3,0 6,0 220 270 170 7 66
6,0 12,56 220 270 170 9 66
12,5 40,0 220 270 170 9 66
H14 0.2 0.6 240 280 190 3 72
0.5 1,5 240 280 190 3 72
1,5 3,0 240 280 | 190 4 72
3,0 6,0 240 280 190 4 72
6,0 12,5 240 280 190 5 72
12,5 25,0 240 280 180 5 72
H16 0.2 0,5 265 306 | 220 2 80
0.5 1,5 265 305 | 220 3 80
1.5 3,0 265 305 | 220 3 80
3,0 6,0 265 305 | 220 3 80
H18 0,2 0,5 290 250 1 a8
05 1.5 290 250 2 88
1,5 3,0 290 250 2 88
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1.S. EN 485-2:2008
EN 485-2:2008 (E)

Table 38 (continued)
Temper Specified Tensile Yield strength | Elongation Bend radius? | Hardness
thickness strength min.
R, Rz
mm MPa MPa % HBw?@

over up to min. | max. { min. | max. Asomm | 4 180° 80°
H22 0.2 0.5 220 270 | 130 7 1.5¢ ) 05¢ 63
0.5 1.5 220 270 | 130 8 1.5¢ | 1,0¢ 63
1.5 3,0 220 270 | 130 10 20¢ { 15¢ 63
3,0 6.0 220 270 130 11 1.5¢ 63
6,0 12,5 220 270 {130 10 25¢ 63
12,5 40,0 220 270 | 130 9 63
H32 0,2 0.5 220 270 130 7 15¢ ) 05¢ 63
0,5 1.5 220 270 | 130 8 1571 | 1,0¢ 63
1.6 3.0 220 270 | 130 10 2,0/ 1.5¢ 63
3,0 6.0 220 270 ] 130 1" 1.5¢ 63
6,0 12,5 220 270 | 130 10 2,5 63
12,5 40,0 220 270 | 130 9 83
H24 0,2 a,5 240 230 160 6 25¢ 1.0¢ 70
0.5 1.6 240 280 160 6 25¢ 1,5¢ 70
1.5 3,0 240 280 160 7 25¢ 201 70
3,0 6.0 240 280 160 8 25¢ 70
6.0 12,5 240 280 160 10 3,0¢ 70
12,6 25,0 240 280 160 8 70
H34 0.2 05 240 280 160 8 25¢ 1.0¢ 70
0,5 1.5 240 280 160 6 25¢ 1.5¢ 70
1.5 3,0 240 280 160 7 2,5¢ 2,0¢ 70
3,0 6.0 240 280 160 8 25¢ 70
6.0 12,5 240 280 160 10 3.0¢ 70
12,5 250 240 280 160 8 70
H26 0,2 0.5 265 308 190 4 1.5¢ 78
0.5 1.6 285 305 190 4 2,0¢ 78
1.5 3,0 265 308 190 5 3,0¢ 78
3.0 6.0 265 306 190 <] 3,5¢ 78
H36 02 05 285 305 190 4 1.5¢ 78
0,5 1,56 265 305 190 4 20¢ 78
1,6 3,0 265 305 190 5 3,0¢ 78
3,0 6,0 265 305 180 6 3.5¢ 78
H28 0,2 0.5 290 230 3 87
05 1,5 290 230 3 87
1.5 3.0 290 230 4 87
H38 0.2 0.5 280 230 3 87
0,5 1.5 290 230 3 87
1.5 3,0 280 230 4 87

2 Forinformation only,
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1.S. EN 485-2:2008
EN 485-2:2008 (E)

Tabnuua 37 — Cnnar EN AW-6016 [Al Si1,2Mg0,4]

Mapka 3apatHan MnNa MiTa YanuHetue Paanyc Teép-
TOMWMHA MHH. usruga® A0CTH
[Py %

Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Bend radius® | Hardness
thickness strength min.
Ry R0z
mm MPa MPa % HBwa
over up to min. 1 max. [ min. | max |4 50 mm A 180° 80°
T4 20,4 3,0 170 250 80 140 24 0,5¢ 0.5¢ 55
T6 =204 3,0 260 300 180 260 10 80
3 ForInformation only.

——
Tabnuua 38 — Cnnas EN AW.6025 [A) Mg2,58iMnCu)
Temper w_S':;;ta!ciﬁecl Tensile Yield strength Elongation Bend radius® | Hardness | -
thicknass strength min. :
R, Ro52
mm MPa MPa % HBW b
over up to min. [ max. | min. | max Az mm A 180° g0°
0O 20,2 1.0 160 220 60 8 O«
1,0 50 180 220 60 10 Ot
H21 20,2 1,0 170 220 100 4 05
1,0 50 170 220 100 5 1,0/
H32 =02 0,8 180 230 ) 135 2 05«
0,8 1,5 180 230 {135 3 0,5¢
1,5 5,0 180 230 135 4 1,0+
H34 202 0.5 210 250 165 2 2,0¢
0,5 1.3 210 250 185 2 20r
1,3 50 210 250 | 185 3 2,0¢
H36 z0.2 05 220 260 185 2 3.0¢
0,5 1,3 220 260 185 3 3,0/
1.3 5,0 220 260 185 4 3,0/ _J

NPUMEYAMUE. Srar CIU1EB MOWHO 3aKA3aTE C 3aLINTHLIMM NoKpLITHAMK B Ebl A1A/. 7072,

a Tonbka gna UHGopMaLmI.
b Het AmiHbix, k
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1.S. EN 485-2:2008

EN 485-2:2008 (E)

Tabnwnua 39 Cnnas' EN AW-6061 [Al Mg1SiCu]

3anaHnan Yanutenne Paguyc Taép-
Mapka | TonuHa MHH. nsrnéa’ ACCTb
MM Mila Mia % HBM*
: ——— —
Temper Specified Tensile Yield strangth Elongation Bend radius? Hardness
thickness strength min.
R, Reoa
mm MPa MPa % HBW a
over up to min. max. min. max. | 4sgmm 4 180° 90°
0 204 1,5 150 85 14 1,01 05¢ 40
1,5 3,0 150 85 18 1,01 1,0¢ 40
30 8,0 150 85 19 1,0¢ 40
80 | 125 150 85 16 2,01 40
12,5 | 250 150 16 40
T4 20,4 1,5 205 110 12 1,52 1,07 58
1,5 3,0 205 110 14 208 155 58
3,0 6,0 205 110 16 30@ 58
6,0 | 12,5 205 110 18 400 58
125 | 40,0 205 110 15 58
40,0 | 80,0 205 110 14 58
T451 204 1,5 205 110 12 1,5, 1,08 58
1,5 3,0 205 110 14 200 154 58
3,0 6,0 205 110 18 30p 58
6,0 | 125 205 110 18 404 58
12,5 | 40,0 208 110 15 58
40,0 | 80,0 205 110 14 58
T42 204 15 205 95 12 1,04 57
1,5 3,0 205 85 14 1,54 57
30 6.0 205 95 16 30t 57
6,0 12,5 208 96 18 404 57
12,5 | 40,0 205 95 15 57
40,0 | 80,0 205 85 14 57
16 20,4 1,5 290 240 6 2,50 88
1,5 3.0 290 240 7 360 88
30 8,0 290 240 10 4,0 88
60 | 125 290 240 9 500 88
12,5 | 40,0 290 240 8 88
40,0 | 80,0 290 240 8 88
80,0 |100,0 280 240 5 88
1000 |150,0 275 240 5 84
150,0 |250,0 265 230 4 81
250,60 |350,0 260 220 4 80
350,0 |400,0 260 220 2 80
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1.S. EN 485-2:2008

EN 485-2:2008 (E)
Table 39 (continued)
Temper Speclfied Tenslle Yield strength Elongation Bend radius? Hardness
thickness strength min.
R, Ry
mm MPa MPa % HBwW @

over up to min. | max. { min. | max. |Ag mm A 180° 90°
1651 20,4 1,5 290 240 6 25/p 88
1,5 3.0 290 240 7 354 88
3,0 6,0 290 240 10 4,00 88
60 | 12,5 290 240 ] 504 88
12,5 40,0 280 240 8 88
40,0 80,0 290 240 6 88
80,0 {1000 230 240 5 88
100,0 [150,0 275 240 5 84
150,0 [250,0 265 230 4 81
250,0 3500 260 220 4 80
350,0 [400,0 260 220 2 80
T62 20,4 1,5 290 240 2,54 88
1.5 3,0 290 240 35® 88
3,0 8,0 280 240 10 4,00 88
60 | 125 290 240 9 50P 88
12,5 40,0 280 240 8 88
40,0 80,0 290 240 6 88
80,0 |100,0 290 240 5 88
100,0 }150,0 275 240 5 84
150,0 [250,0 265 230 4 81
250,0 }350,0 260 220 4 80
350,0 ]400,0 260 220 2 80

2 For information anly.
b Appreciably smater cold bend radi can be achieved immediately after sofution heat treatment,
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1.8, EN 485-2:2008

EN 485-2:2008 (E)

Tabnuua 40 — Cnna EN AW-6082 [AISi1 MgMn]

B
3anaHHan YanuHeHue Papuyc Trép-
Mapka TOMLUMHE MuH, u3ruba® AOCTb
MM MnNa Mia *A, HBYY"
Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Bend radius? Hardness
thickness strength min.
R Ryz2
mm MPa MPa % HBw?a
over up to min. max. min. max. | Agomm 4 180° 90°
0 204 1,5 150 85 14 101 051 40
15 3.0 150 85 16 10¢ 1,0¢ 40
3,0 6,0 150 85 18 151 40
6,0 12,56 150 85 17 25: 40
12,5 | 250 155 16 40
T4 20,4 1.5 205 110 12 3,0+b 1,5t 58
1,5 30 208 110 14 3,00 2,00 58
30 6,0 205 110 15 3,00 58
6,0 12,5 205 110 14 4,0¢b 58
12,5 | 40,0 205 110 13 58
40,0 | 80,0 205 110 12 58
T451 20,4 1.6 205 110 12 3,00 151® 58
1.5 3,0 205 110 14 3,00 2,0k 58
3,0 6,0 205 110 15 3,00 58
60 | 125 205 110 14 4,0¢b 58
12,5 | 40,0 205 110 13 58
40,0 | 80,0 205 110 12 58
T42 204 1,5 205 95 12 1,5¢8 57
1.5 30 205 95 14 2,0:® 57
3,0 6,0 205 95 15 3,0¢" 87
60 | 12,5 205 95 14 4,0¢b 57
12,5 | 40,0 205 95 13 57
40,0 | 80,0 205 95 12 57
T8 204 1.5 310 260 6 2,51¢P 94
1.5 3,0 310 260 7 3,5¢0 94
3,0 6,0 310 260 10 4,50 94
6.0 12,5 300 255 o 6,0¢(b a1
12,5 | 60,0 265 240 8 89
60,0 {1000 295 240 7 89
100,0 }150,0 275 240 6 84
150,0 {1750 275 230 4 83
175,0 |350,0 260 220 2
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L.S. EN 485-2:2008

MOXHO Z0CTUML SHAUUTENBHO MEHEILMX Paguycoa xonoaroro wsrmBa cpasy we nochie 2akansu,

EN 485-2:2008 (E)
Table 40 (continued)
Temper Specified Tenslle Yield strength Elongation Bend radius* Hardness
thickness strangth min,
Ry Ryo2
mm MPa MPa % HBw a
over up to min. max. | min. | max. | A4ggmm A 180° 90°
1651 | 204 | 15 310 260 6 2,5k 94
1,5 3.0 310 260 7 3,5¢0 94
3,0 6,0 310 260 10 4,50 94
6,0 { 125 300 255 9 6,0¢® 9N
12,5 60,0 2095 240 8 89
60,0 [100,0 285 240 7 89
1000 {1500 275 240 6 84
150,0 }175,0 275 230 4 83
1750 [350,0 260 220 2
T62 >0,4 1,5 310 260 2,50 o4
1,5 3,0 310 260 3,6¢b 94
3,0 6,0 310 260 10 4,5¢b g4
6,0 12,5 300 285 9 6,018 N
12,5 | 80,0 285 240 8 89
60,0 |100,0 285 240 7 89
100,0 |150,0 275 240 6 84
150,0 {1750 275 230 4 83
175,0 [350,0 260 220 2
T61 204 1,5 280 205 10 2,0t 82
1.5 3,0 280 205 1 2,5¢b 82
3,0 6,0 280 205 11 40t 82
60 | 125 280 205 12 50t 82
12,5 60,0 275 200 12 81
60,0 |100,0 275 200 10 81
100,0 }150,0 275 200 9 81
160,0 [175,0 275 200 8 81
16151 20,4 1.5 280 205 10 2,0¢b 82
1,5 3.0 280 205 11 2,5¢b 82
3,0 8,0 280 205 1 4,0¢b 82
60 | 125 280 205 12 50¢% 82
12,5 60,0 275 200 12 81
60,0 |100,0 275 200 10 81
100,0 [150,0 275 200 9 81
150,0 11750 275 200 8 81
= Tonuko 4na nHdopmatmn,
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Tabnuua 41

Cnna EN AW-7010 [Al Zn6 MgCu]

B
KETE T YanvHehrue Paguyc " Teép-
Mapka | vonumma MUH. n3mba® A0CTh
MM MnMa Mna Y HBU*
Temper Specified Tenslle Yield strength | Elongation Bend radius? Hardness
thickness strength min.
Rm RpO,Z
mm MPa MPa % HBwW®
over upto | min. | max. | min. | max. | Adggmm A 180° e0°

T8 6,0 12,5 570 520 6 1201¢ 180
12,5 250 570 520 6 190
25,0 50,0 560 510 5 185
50,0 76,0 560 510 5 185
78,0 1270 550 500 4 185
127,0 |1524 540 490 2 180
1562,4 2032 525 480 2 180
203,2 |[254,0 505 480 1 175
254,0 |300,0 470 435 1 175
T651 6,0 12,5 570 520 8 12,0 180
12,5 25,0 570 520 <] 190
25,0 50,0 560 510 5 185
50,0 | 76,0 560 510 5 185
76,0 |127,0 550 500 4 185

127,0 [1524 540 490 2 180 -
152,4 |203,2 525 480 2 180
2032 2540 505 460 1 175
254,0 |300,0 470 435 1 175
T652 6,0 12,56 570 520 6 12,07 190
12,5 250 570 520 8 190
250 50,0 560 5§10 5 185
50,0 76,0 560 510 5 185
76,0 11270 550 500 4 185
127,0 |152,4 540 480 2 180
1524 | 2032 525 480 2 180
203,2 [254,0 505 460 1 175
254,0 |300,0 470 435 1 175
T62 6,0 12,5 570 520 6 12,0 180
12,5 25,0 570 520 8 190
25,0 50,0 560 510 5 185
50,0 | 76,0 560 510 5 185
76,0 |127,0 550 500 4 185
127,0 11524 540 490 2 180
1524 12032 525 480 2 180
203,2 2540 505 480 1 175
254,0 }300,0 470 435 1 175
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1.S. EN 485-2:2008

EN 485-2:2008 (E)
Table 41 (continued)
Temper Specified Tenslle Yield strength Elongation Bend radius® Hardness
thickness strength min.
R, Rp0,2
mm MPa MPa % HBwW#
over up to min, | max min. max. | dgp o A 180° go0°
T76° 6,0 | 125 525 455 6 12,0«
12,5 51,0 525 455 6
51,0 63,5 515 450 &
63,5 76,0 510 440 5
76,0 ]102,0 505 435 5
102,60 |127.0 485 425 5
127,0 }140,0 495 420 4
T7651P 6,0 12,5 525 455 6 12,0¢
12,5 51,0 525 455 6
51,0 63,5 515 450 6
63,5 76,0 510 440 5
76,0 1102,0 505 435 5
102,06 [127.0 495 425 5
127,0 1140,0 495 420 4
T74¢ 6,0 12,5 495 425 6 12,0+
12,5 51,0 495 425 6
51,0 63,5 495 425 6
63,5 |102,0 480 420 6
102,0 1127,0 475 405 5
127,0 |140,0 460 395 5
T7451¢ 6,0 12,5 495 425 6 12,0¢
12,5 51,0 4895 425 6
51,0 83,5 495 425 6
63,5 [102,0 490 420 6
102,0 }127,0 475 405 5
127,0 11400 460 395 5
T73¢ 60 | 125 470 380 7 12,0 ¢
12,5 51,0 470 380 7
51,0 76,0 470 380 7
76,0 }102,0 460 370 7
102,0 ]127,0 455 365 6
127,0 {140,0 450 360 5
T73514 6,0 12,6 470 380 7 12,0¢
12,5 51,0 470 380 7
51,0 76,0 470 380 7
76,0 {102,0 460 370 7
102,0 {1270 455 365 6
127,0 |140,0 450 360 5

e




1.S. EN 485-2:2008

(Tiow rioBom PaCCMOTREHW HOBOTO npUMENeHA ganH
TAKAE KaX CONPOTMENEHKE
TMPOKOHCYNTUPORANCS C Uaro

EN 485-2:2008 (E)

Table 41 {continued)

HOTC crinaea, ¥ ecnu 310
KOPPO3uK, BSI3KOCTDL, YCTAnoCTHas NPOMHOCTS,

fipAMEHEHME BOBNEKAET CRELMANLHEIE CRONCTRA
TOBUTENEM [NA TOrD, YTOBH! OCYLUECTEUTE ToUHBIR
a

Tonkko ana uRcbopsauuu,

Ana ueneit npuémim NapTHRK, BECL MaTe|

CIDOrO  PEKOMEHAYETCR, YTOBL! NOMNbIOBATEMb
U YMECTHbIN BbiOp Matepuana.

DM UCNBITAHUY HA PEABAPUTENBHO BLIGPAHNOM

[4

Ans yenen npudwmks napTum, BECH Mare

puan B mapkax T76 u T7651 gomuer COQTBETCTROBATHL CREAYIOWMM KpuTepnam
oBpa3ye Ana McnbiTaKus va pacrsxesne;
AneKTPONpPOBOAHOCT, j* Mexanuueckue caocTea Craryc npuému napran
MCw/m
KaK ofipegenaHo fpuemnemas
Electrical conductivity y PeA b
B MS/m KaK orpeAeneno HE NPHEMNEMan
nnuTa MoxeT ShiTh nogBeprHyTa
¥y 22286 NOBTOPHOA TepmootpaboTke unm
T <226 ACNONHUTENLHOMY TepMUYECKoMY
AMCNEPCUOHHOMY YRPOUHEHIIO AR
TG, 4robbl passuTL CBORCTBA NP

PacTsxeHui/ npoBoauMocTs, Takue, KaK
onpeaeneHa

fIP¥ KCNLITAHKY HA NPEABAPUTENEHG BHBPAHHG

puan & Mapkax T74 u T7451 aonwen COOTBETCTROBATL CNEAYIOWIMM KPUTEDUAM
M oBpasye Ann uCOLITaHuR Ha pacTRKeHue;
IneXTRONPOBOAHOCTE ;¢ Mexanuueckue ceoiicraa Cratyc npuémKW napTum
MCOm/M
KaK onpegenexo {puemneman
Electrical conductivity ¥ pea P
MS/m KaK onpepeneHo He npuemneman
2 nATa moxeT Gbims nogeepruyTa
Y223 NOSTOPHON TepmooBpaborke unu
¥ <23,2 ACRONKUTONLHOMY TepMUEcEOMY

1

Ana uenei npusum napTumM, BeCh Marepuan

AUCTISPCUHOHHOMY YNIpGUHEHMio AN

Toro, yrobkl pPasBUTL CBOCTRS tpu

PacTskeHnW/ NpoBoRUMOCTY, Tarue, Kag
onpegensHo

fiPW UCNbITaHNN Ha npeABapHUTEssHO BLIGPaHHOM obpas
SnexTRONPOBOAHOCTS ;¢

Mexanu4eckue cROMCTRE
MCaa/ns

B Maprax T73 u T7351 gomken COOTRBETCTROBATL
U8 AAA UCNLITAHAR Ha PacTIReHKe:

CNBAYIOLWMM KDUTEPUAM

Cravyc npuémin naprum —’
Electrical conductivity y kaK onpeseneHo [puemnemas
MS/m KaK onpegenero He npUeMneman
y2238
¥< 23,8

nnuTa Moxer Obits RoABeprHyTa
nosTopHoit TepmooBpatoTke unu
A0NONHUTESLHOMY TOpMUIECROMY
AUCOEDCHOHHOMY YRIPOUHEHIIO ANR
Toro, 4Tobut passuTs caoficTea npw
PacTaeHUn/ NPOBOLUMOCTb, Takwe, kak

onpegeneno
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LS. EN 485-2:2008

EN 485-2:2008 (E)

Ta6nuya 42 — Cnrniap EN AW-7020 [Al Zn4,5Mg1}

3apanHas Yanvuuenue Paanyc Taeép-
Mapka | ronmuma MWH. u3ruba’ nocTsL
MM MDNa Mrta % HBYY'
Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Bend radius? Hardness
thickness strength min.
R, Ry
mm MPa MPa % HBwa
over up to min. max. | min. | max. | Ag oo A 180° 20"
0 20,4 1,5 220 140 12 45
1,5 3,0 220 140 13 45
3,0 6,0 220 140 15 45
6,0 12,5 220 140 12 45
T4¢ 20,4 1.6 320 210 11 2,0:b 92
1,5 3,0 320 210 12 2,5¢b 92
30 6,0 320 210 13 35¢b 92
6,0 12,6 320 210 14 §,0¢b 92
T451¢ 20,4 1,5 320 210 11 2,0:b 92
1,5 30 320 210 12 25¢b 92
3,0 6,0 320 210 13 3,5¢b 92
6,0 12,5 320 210 14 5010 92
T6 204 1.5 350 280 7 3,5¢b 104
1,5 3,0 350 280 8 4,00 104
3,0 6,0 350 280 10 5,5 b 104
6,0 12,5 350 280 10 8,0t 104
12,5 40,0 350 280 9 104
40,0 |100,0 340 270 8 101
100,06 |150,0 330 260 7 88
150,0 [175,0 330 260 6 98
175,0 ]250,0 330 260 5
T651 204 1,8 350 280 7 3,50 104
1,6 3,0 350 280 8 40P 104
3,0 6,0 350 280 10 5,5¢b 104
8,0 12,8 350 280 10 8,0P 104
12,5 40,0 350 280 8 104
40,0 {100,0 340 270 8 101
100,0 |150,0 330 260 7 98
150,060 |175,0 330 260 6 98
175,0 |250,0 330 280 5
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LS. EN 485-2:2008

EN 485-2:2008 (E)
Table 42 (continued)
Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Bend radius® Hardness
thickness strength min.
R, Rpo,z
mm MPa MPa % HBw 3
over up to min. max, min. max. | 4sg mm A4 180° g0°
T62 204 1.5 350 280 7 3,5¢b 104
1.5 3.0 350 280 8 4,0¢° 104
3,0 6,0 350 280 10 55:¢b 104
6,0 12,5 350 280 10 8,0¢% 104
12,5 40,0 350 280 9 104
40,0 {1000 340 270 8 101
1000 }150,0 330 260 7 98
180,0 |175,0 330 260 8 o8
175,0 |250,0 330 260 5

{lpw nioioM paccmoTpenny Hoeoro NPUMEHEHUA JAHHOTO CItNaB4, U ECNW ITO NPUMEHEHNE BOBNEKAeT cneyuansHele caofcraa,
TG Kak CONPOTUBNEHME KODPO3MM, BAIKOCTD, YCTAnocrHas npouHOCTL, CTporo pekoMeHaysTCs, utobel Nonk3oearens
POKOHCYILTAROBANCR C HATGTORNTBNEM ANA TOTGC, YTOGR OCYLBCTBUTE TOUHLIL # YMECTHbIR BLOOP MaTepuana.

]

TONLKO ANA  UHGPODMALWA,
. MOMHO ADCTHYE SHEYMTENEHO MEHLLLIMX F3AUYCOB XONOAHOro Naruba Cpasy wa Nocne 3aKanky,

° Cnegyer nsberars UCHONLICBANNA STOrO ChRasa B Mapke T4 unu E451 gns rotoswx nagenui, 3agaHHele mexaHweckue
CHOWCTBA JOCTUTEIOTCR CNycTH 3 Mecaua ECTECTBEHHOIO GTADEHWA NPK KOMHATHOH Temnepatype. ECTeCTBOHHe CTapeHue MOXHG
ANAPDOKCUMUDOBATL NOASLDMAHMBM FAKANSHHOTO ONBITHOMD obpasya B TeueHue 60 vacos Npn Temnepatype mexay 60°C u 85°C.

73



1.S. EN 485-2:2008

Tabnuua 43 — Cnnae EN AW-

EN 485-2:2008 (E)

[AIZn5,5Mg1,5]

7021
Mapka SapaHHan MMa Mfa Yanuuenuve Paguyc Teép-
TONLMHA MUH, uaru6a° A0CTL
MM %
Temper Spacified Tensile Yield strength Elongation Bend radius® | Hardness
thickness strangth min.
Ry Rpo2
mm MPa MPa % HBW?b
over up to min. max. min. | max. | Agype ¥ | 180° 90°
6 21,5 30 400 350 7 121
3.0 8,0 400 350 8 121
Cebiue [ BRAOTL A0 | mMuH. | makc, MiH, MaKe, A Mo 90"
T6 51,6 121
3.0 3,0 400 350 78 121
6,0 400 L50

| v nioBom paccMOTREHWI HOBOTG NPUMEHEHAR 4AHHOTD cnnasa,
TAKME K2k CONPOTWBREHME KOPPO3WM, BRIKOCTL, YCTANOCTHAN
NPGKOHCYNLbTHBOBANCA C HITOTORKTENEM Afist TOTD, UTOGH OCY

¥ BCNY 370 NpUMEHEHUE BOBNEKAST CIeYNankHEe CEORCTSa,
MPOYHOCTL, CTPOFC PekoMeHpyeTcR, utoSk None3osaTerns
LBCTENTL TOMHLIA M YMECTHLI BRG0P MaTepuana.

HeT ganuen, *

Tonbko 4ns nHbopmaiim.

Tabnuua 44 — Cnnas EN AW-7022 [Al ZnSMg3Cu]

3agaHHas YanuHeHue Paawyc Teép-
Mapxa TONMMHA MHH, naruba’ [OCTh
MM MMla Mia HBLW®
Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Bend radius® | Hardness
thickness strength min.
R, Rpo‘z
mm MPa MPa % HBwWbP
over up to min. max, min. max. | Agy mm A 180° so°
T6 230 12,8 450 370 8 133
12,5 25,0 450 370 8 133
25,0 50,0 450 370 7 133
50,0 100,0 430 350 1) 127
100,0 200,0 410 330 3 121
1651 23,0 12,5 450 370 8 133
12,5 25,0 450 370 8 133
25,0 50,0 450 370 7 133
50,0 100,0 430 350 5 127
100,0 200,0 410 330 3 121

® s re— ven

. DETETEN

Mpw 5110604 PaccMOTpeHUM HOBOTG NPUMBHEHIS AaHHOTO CNNABA, # ECHA 370 NpUMEHeHue BOBNEKAET CNELWANLHLG CROWCTEA,
TAKR@ KAK COMPOTMBREHNG KOPPO3MY, BAIKOCTL, YCTANOCTHAA MPONHOCTL, CTPOrG PexoMetyeTcs, 4ToGs nonbacsatem
OPOKOHCYNETHPOBANCA C UIOTOBUTENEM ANA TOFO, TOBH! OCYLLECTRITL TOUHLIA U YMECTHBIK BLIGOP MaTepuana.

g Het ganHbIX.

. Tonbko Anr wrdopmatiug.




1.S. EN 485-2:2008

EN 485-2:2008 (E)

Tabnuua 45 —Cnnas N AW-7075 Zn§,5MaCu]
E [Al
Mapxa | 3apanHan * pos Yanuatenve Pa,quyg; Teép-
TOnNWUHa MUN, uarnba A0CTL
MM Mla Mrla HBYY’
Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Bend radiug? Hardness
thickness strength min.
R, R0z
mm MPa MPa % HBWa
over up to min. max. min. max. | Aggmm A 180° g0°
8] 204 0,8 275 145 10 1,0¢ 0,5¢ 55
08 1,5 275 145 10 2,0¢ 10¢ 55
1,5 3,0 275 145 10 3.0: 1,07 55
3,0 6,0 275 145 10 2,51 55
8,0 12,5 275 145 10 40/ 55
12,5 75,0 275 9 §5
T6 20,4 0,8 525 460 6 45/ 157
0,8 1.5 540 480 8 55 ¢ 160
1,6 3,0 540 470 7 8,5/ 1861
30 6,0 545 475 8 80 163
60 | 12,5 540 460 8 1204 | 160
12,5 25,0 540 470 8 161
250 50,0 530 460 5 158
50,0 60,0 525 440 4 155
60,0 80,0 495 420 4 147
80,0 80,0 480 390 4 144
90,0 |100,0 460 380 3 135
1000 }1200 410 300 2 119
1200 ]150,0 360 260 2 104
150,0 1200,0 360 240 2
200,0 |300,0 360 220 1
T651 20,4 0,8 525 460 6 4,50 157
0,8 15 540 460 8 5504 160
15 | 30 540 470 7 6,5 161
3.0 6,0 545 475 8 8,0 163
6,0 12,5 540 480 8 12,00 180
12,6 250 540 470 6 161
25,0 50,0 530 460 5 158
50,0 60,0 525 440 4 155
60,0 80,0 495 420 4 147
80,0 80,0 490 380 4 144
90,0 l100,0 460 360 3 135
100,0 }120,0 410 300 2 119
120,0 {150,0 360 280 2 104
150,0 {200,0 360 240 2
2000 |300,0 360 220 1
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EN 485-2:2008 (E)

1.S. EN 486-2:2008

&z

Table 45 (continued)
Temper Specified Tensile Yield strength Elongation Bend radius® Hardness
thickness strangth min,
R, Ry.2
mm MPa MPa % HBwa
over upto min. max. min. max. | Agg o A4 180° 80°
T62 204 0.8 525 460 8 4,5pb 157
0,8 1,5 540 460 6 55 P 160
1,5 3.0 540 470 7 8,51 161
3,0 8,0 545 475 8 80 163
60 } 125 540 460 8 12,0 & 160
12,5 250 540 470 . 6 161
250 { 50,0 530 460 5 158
50,0 60,0 525 440 4 155
60,0 80,0 435 420 4 147
80,0 } 90,0 490 390 4 144
80,0 {100,0 460 360 3 135
100,0 [120,0 410 300 2 118
120,0 |150,0 360 260 2 104
150,0 [200,0 360 240 2
200,0 {300,0 360 220 1
T652 160,0 1200,0 360 240 2
200,0 |300,0 360 220 1
T76¢ 21,5 3,0 500 425 7 149
3,0 5,0 500 425 8 149
6,0 12,5 480 415 7 146
T7651¢ 215 3,0 500 425 7 148
3,0 6.0 500 425 8 148
6,0 | 125 490 415 7 146
T73¢ 215 3,0 460 385 7 137
3,0 6,0 460 385 8 137
6,0 12,5 475 390 7 140
12,5 25,0 475 390 6 140
25,0 50,0 475 390 5 140
50,0 | 60,0 455 360 5 133
60,0 80,0 440 340 5 128
80,0 |100,0 430 340 5 126
173519 | 215 30 480 385 7 137
3,0 6,0 460 385 3 137
6,0 12,5 475 390 7 140
12,5 250 475 330 6 140
25,0 50,0 475 390 5 140
50,0 60,0 455 360 5 133
60,0 €0,0 440 340 5 129
80,0 |100,0 430 340 5 126




1.S. EN 485-2:2008

Tabnuua 45 (npodomxerue)

EN 485-2:2008 (E)

¢ Ans ueneil npuémky napTuK, Beck Marepuan s Mapkax T76 u T7651 JomweH COOTBETCTRORATL GNERYIOUIMM prrepnaM
npy UCHLTaHUM HA NPBABAPUTENLHO Beibpanam 0Bpaste ANA UCNLITaHUA HA PACTRIKEHHE: .
3rte APOBOAH " Mexatiueckne cBOMCTAA Cratyc npUEMKI MapTwm
MCwim
MS/m Fpuemnemasn
12220 as specified sAlaeT Npuemneman
2105y<22,0 as specified and Rpo,z does not vita
exceed mingrs\urMnPl;y more than waeT Tipuemnemas, ecny uenorranme EXCO
Vi la 438T YAORNETRODUTENLHLIG PE3YAETATH!
21,05y<22,0 as specified and RPO,Z axceeds
minimum by more than 85 MPa He npuemMneman
v <210 any lavel

Lns uenei npuémxn, seck Matepuan B Mapxax T73 1 T7351 aormkeH coOTBETCTBOBATE CASAYIOUIMM KDUTEPHAM NPH
MCTILITAHUK Ha NPeABapKTenbHO BuGpaHHom 06paaue ANA NCNBITAHUA HA PECTIINOHUS:

INEKTPONPOBOAHOCTD ;* MexanuuscKkine GBORCTBA Craryc npruiMis naptud
MCaim
(puemneman
Electrical conductivity y Mecharical properties
MS/m aeT flpuemneman
a
y223,0 as specified
22,0<7<23,0 as specified and R, , does not  [H38T Npuemneman, aneKTPONPOBOAHICTS,
£9, - Ma WIMepeHHan 8 Npeaenax 15 wiHyT
exceed minimum by more than AONONHUTENLHOH JAKARKA TBAPLOrD
85 MPa pacraopa 6e3 nonuMopdHoro
22,0 < y< 23,0 as specified and R, , exceeds npespalueHus {301ufton nea( (rea(ven(] u
Jaranm [quench] norassmaeT notepio,
minimum by more than 85 MPa no kpairedl mepe, 3,5 MCuM/m ot cacero
NEPBOHAYANLHOTO IHAYEHUA,
y<22,0 any level He npueMneman

22




Tabnuua 46 — Cnnas EN AW-8011A [AlIFeSi(A)]

1.S. EN 485-2:2008

EN 485-2:2008 (E)

Mapxka 3apauuan MMa MMa Yanuxenue Paauyc Teép-
TONWMHE MUH, usruba® £0CTb
MM %
Temper Specified Tenslle Yleld strength | Elongation | gond radiug? | Hardness
thickness strength nn.
R, Rpo,z
mm MPa MPa % HBWb
over up to min. [ max | min. | max. |Adsgpm| A 180° g0°
b 225 80,0 85

0] 0,2 0,5 85 130 30 19 25
05 1,5 85 130 30 21 25
1.5 3,0 B5 130 30 24 25
3,0 6,0 85 130 30 25 25
60 12,5 85 130 | 30 30 25
H111 0,2 0,5 85 130 30 19 26
05 1,5 85 130 30 21 25
1,5 3,0 85 130 30 24 25
3,0 6,0 85 130 30 25 25
6,0 12,5 85 130 30 30 25

H14 0,2 0,5 120 170 110 1 41
0,5 1.5 125 1685 110 3 41

1.5 3,0 125 165 110 3 41

3,0 6,0 125 165 110 4 41

6,0 12,56 125 165 110 5 41
H16 0,2 0,5 140 190 130 1 47
0,5 1,5 145 185 130 2 47
1.5 40 145 185 130 3 47
H18 0,2 0,5 160 145 1 50
0,5 1,5 165 145 2 50
1.5 3,0 165 145 2 50
H22 0,2 0,5 105 145 90 4 35
0,5 1,5 105 145 20 5 36
1.5 3.0 105 145 90 6 35
H24 0,2 0,5 125 165 100 3 40
0,5 1.5 125 165 100 4 40
1.5 3,0 125 165 100 5 40
3,0 6,0 125 165 100 5] 40
6,0 12,5 125 165 100 7 40
H28 G2 0,5 145 185 120 2 46
0,5 1.5 145 185 120 3 46
1.5 40 145 185 120 4 46

8 No data available,

b

For information only.
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LS. EN 485-2:2008
EN 485-2:2008 (E)

Mpunoxenue A
(oBsizaTensHoe)

MpaBuna okpyrnexuns

Mpu 3anucu pesynetatos UCMLITAHUA, YUCNO, NPEACTABNRIOWEE DEe3YNbTAT UCMbITAHNA ans
ONpeAeneHus 3anaHHoro GBOWCTBA, JOMKHO BbiTh BLIPAKEHO G TOUHOCTHIO AC TOro Xe caMoro 3Haxa
NOCHe 3aMATON, YTO ¥ COOTBETCTBYIOWEE YACNO B EBponeifckoum cranaapre.

Ans onpegenenus cooTEETCTBMA AaHHOMY CTaHAapTy AOMKHBI MCNONL3OBATLCR CrieAyloWMe Npasuna
OKPYFMEeHMs:
€CNU LMppa HENOCPEACTBEHHO nocne nocneaHeit uMdp, KOTOPYIO MPeACTOUT CoXpaHuTh,
MeHbllie 5, To nocneaHAs LMdPa, KOTOPYIO NPECTOUT COXPaHMUTL, OCTAETCS HEW3MeHHOI;

8cnu LMpa Henocpe/CTBEHHO Nocne nocnegHed Lucpel, KOTOPYIO NPEeACTOUT COXPaHUTb,
Gonbwe 5, unu paewHa 5, u 3a Heit cneayet, kak MUHUMYM, OAHa Uudpa, oTnuuHas ot 0, To
MOCNSAHIOI0 UMCDPY, KOTOPYIO NPEACTONT COXPaHUTL, HAAO YBENUUTS Ha eanHuYY;

€ChN undpa HenocpeAcTBeHHO Nocne nocnegHed UNPLI, KOTOPYIO MPEACTOMT COXPaHUTS,
pasHa 5, u 3a Hel crieaylo TONbKO HyAMW, TO NOCREAHAR undpa, KOTOPYIO NPEACTOMT COXPaHUT,
CCTAETCA HeW3MEHHOH, ecnn Y&THaR, U YBENUUMBAETCS Ha BAMHKLY, eCrnin HeYETHaR,

R



1.S. EN 485-2:2008
EN 485-2:2008 (E)

Mpunoxexune B
(obsizaTtencHoe)

PasbsicHeHne ob6o3HaueHuit MapoK, UCTNONb30BaHHLIX B Tabnuuyax 1
— 46, OCHOBaHHOe Ha onpenenexHusix EN 515

Ta6mma B.1 — PassgcHeHve OGOSHaNEHSi? MApOX, MCNONLSOBAHHEX B Tabmmax 1 — 46,
OCHOBaHHC® Ha onpepenesnusx EN 515

OBoanavenun PaszvscHeHne

MapoK

P KaK MSTOTOBNIEHD (HET ONPeAENEHHIIX NPERENOB MEXaAKMNECKUX caoicTa)

Q OTOHOKEHHDIA - MIZBNMR, JOCTHrAOWME TPebYEMbIX OTONOKEHNBIX CEBOACTB nocha npouecca ropruei hapMosKi

moryT Guits o603HaueHu Kak Mapka O
-MEXaHWHECKW YADOYHEHHEM - 1/4 TBEPAOCTN MEXAHUYECKK YNPOHHEHHBIN

H12

Hi4 - 1/2 TBEPAOCTM MEXAHNMECKN YIPOUHEHHLIA —

H16 - 3/4 THEPAOCTM MEXAHUNBCKY YNPOYHOHHbIR ~

Hi8 -4/4 TeépAOCTY (IONHOCTLIO YNPOUHEHHbIA)

H1g ~MEXAHUUECKY YIPDOUHEHHBIR - cBepxXTREPALIA

H111 ~OTONCKSHHBIA ¥ CREKS MeXAHNMECKK YIPOUHBHHBIA (Metbiue, Yam H1 1} HO BpPEMA NOCNERYIOWMX CNePaLUUH, TAKUX
Kax PACTANEHHE VI NPaBKE

H112 -CReTka MeXaHUecKy ynDOUHEHHbIA 13 oBpaGoTin NPy NOBLILIBHHOR TEMNEPATYPE UAK U3 ONPAHUNEHHORS
KOfi4eCTEa XOnoAHOH 06paboTiy (Npeaenbl MexXaHTeckux CBORCTS sanaHe)

Hi16 ~NPUMEHASTCA K ANIOMUHNERO-MATHNERLIM CNNABAM, KOTOPLIE DLINM Cnerka MexaHniecky ypoLHeHE Npi
NOCRSAHEN Onepauik CONPOTHENEH NS KOPPOINOHHOMY LISMYLIBHAID Y MENKPNCTANMUTHOM KOPPO3RKY 334 3HbE

H2 ~MEXBHUYECKI YNPOYHEHHBIR 1 HACTUHHO OTONOKSHHEIN - 1/8 TBEPAOCTH

Ha2 - MEXAHWNECR YNDOYHEHHBLIR N YACTHUHO OTONOKEHHLIRA - 1/4 TeEépROCTH

H24 “MEXAHUNECKH YNPOYHEHHBIA 1 YACTMMHD OTORGKEHHMINA - 1/2 TBEpACCTH

H26 “MEXBHUYECKN YIPOUHEHHLIA M HACTUUHO OTOXOKBHHLIH - 3/4 TREpaOCTH

H28 - HEXaHUYECKW YNPOUHEHHBIA U HBCTHUHO OTONGKEHHLIR - 4/4 TBEPAOCTH (NONHOCTLID YIIDOUHEHHDIA)

H32

~HEXBHNHECKN YNPOYHEHHWIR ¥ CTabunusupoBanHbLIi - 1/4 TeépaocTy
H3214 ~MEXBHMNECKN YNPOUHBHHLAE M CTAGUNUIMPOBAKHLIA - 1/4 TBEDAOCT, NDUMEHABTCA K NIOMUHNBEO-MaFHUEEIM

CrRasaM, ANA KOTOPLIX 32AaH CONPOTHRIGHAE KOPPOIMOHHOMY LIBMYLIHKIO I MEXKDICTATIIUTHON KOPPOIMH

H34

-MeXaHUYECKM YIIPOYHEHHLIR ¥ CTaBUNN3NPOBaHHLE - 1/2 TREpLOCTH
Has

-MEXAHNYECKK YNPOMHEHHEIR 1 CTaBUNN3KpoBaKHeL - 3/4 TBEpAGCTH
H38

~MEXAHUHBCKH YNPOUHEHHEIR U CTAGWNNINPOBaKHEM - 4/4 TREPAOCTH (NONHOCTLIO YOROMHEHHbLIA)

cAenaHa sakanka Te€paoro pacteopa §ea nosmmopbHOTo NpespaLLeHnR, XonoaHan obpaboTka U eCTecTREHHOE
T3 CrapeHue

CAenana 3akanka Te8paoro pacTeopa 6e3 NoNMMOPMHROD MPEBPAIUEHUSA, CHATUE HANMPANEHUA yTém
PaCTAMMBAHUA 3aRAHHOTO KOMMHeCTBa (ocTaTouNan sedopmaunn 0,5 % — 3 % ann nucra, 1,5 — 3 % Ans NAWTEY 1
T351 ECTECTBEHHO CTapaHne. MSAeruA HEe NOABERTAIDTCH HUKAKOH AONONHWTENLHOM NPABKe NOGNE PACTAKEHUA

T4 -CAenaHa akanka TBEPAOIS PacTeopa B3 NorMMopdHOro NpeBpaLeHn 1k eCTECTBENHOR cTapeHue
T42 -Caenata 3axanka TeEpLOro PacTeopa 6ea NOAUMOPHHOMO NDEBPALLEHNS W ECTECTBRHHOS CTapeHWe.
MpyMeHReTCA K MCNLITATENbHEIM MATEpUATIAM, TEPMUHECKA oBpaboTaHibiM U3 OTONCIEHHOR Mapku F unu
uygenusam, Tepmuseckn obpatoranusim ua moGoik mapxu nonbaosatenem

T451 -CAenaHa 3akanxa TeEpAoro pacTaopa 663 NONMMOPHONG NPEBPAIEHNSR, CHATUE HANPSTIKEHUA MyTEM
PacTATMBAHKA 23AAHHOTO KONWUECTEA (0CTATOYHAA Kediopmauua 0,5 % — 3 % anA fuers, 1,5 —3 % ANg
NAUTH) W @CTECTBBHHOER CTapeHue. V31enun ke NOABSPIAIOTCA HIKAKOM AONONHUTENEHONR apaake nocne
PacTANEHNs

-CABNAHS 33KaMNKa TaEpA0ro pactaopa Gea NONUMOPDHATO NPEBPALLISHUS, CHATHE HANPSHEHWA MYTEM
T452 NpaccoBaHuA Tak, YTofsl COAATL OCTATOUHYIO AediopMaLio OT 1 % A0 5 %, K eCTeCTREHHOS CrapeHue

Ag
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Tabnuua B.1 (npodomxenue)
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T2

T651

Tes52

“GAenana sakanka TeEpAOro pacTeopa Ges NONMMOPMHOIG NPEBPALLEHNR, A 3aTeM - NCKYCCTBBHHOE GTapaHWe

-Ghenana sakanka TeépAoro pacteopa 6e3 nonMMOpdIHOrD NPEBPALLGHUR, a 3aTeM - WCKYCCTREHHOS CTApEHUE 8
YCNoBUAX HEAOCTATOHHOTO CTANeHUN ANR YnyullleHus AedOpMUDYEMOCTH

-CAenana 3aKanka Teépnoro pacreopa 6es nonusopdHOro NpeapalLeHis, CHATHE HanpaKeHun nyrem
PACTATMBAHUA 3a4aHHOrO KONUYECTRA (OCTATOMHAN sedopmaums 0,5 % — 3 % Ans nucra, 1,5 — 3 % AnA nnuThi),
2 38TBM - UCKYCCTBEHHOE CTApEHUE B YCNOBUAX HEAOCTATOUHOIO CTAPEHUS 4NN YIYHLWBHUA B8 hOpMUPYEMOCTH.
Magenus He NORBEPrAIOTCA HWKAKOH JONONHUTENLHOM NPaRKe NOCNE PACTHKEHUN

-GaenaHa sakanka Teépaoro pactsopa 6ea nonyMopgHOro NPespaILBHUN, @ 3aTeM - UCKYCCTREHHOE CTapeHue,
FIpMMERRETCA K UCTILITATENLHLIM MaTepuanam, TopmMuMacki 0BpalioTaHubiM n3 OTONOKBHHOR Mapi F unu
usnenuam, Tepmudiecki obpaboTannbiM U3 NOBOR MApKK NONLIOBaTENSM

-GABNAHA 3aKANKA TEEPAOrO pacTsopa Ges NomMMopdHOIC NPeBpaLLeHUn, CHATHe HanpRMeHUA AyTEM
PACTArKBAHUR 334aHHOTD KONWYECTBA (0GTATOYHEA Aedopmalus 0,5 % — 3 % ans mucrs, 1,8 — 3 % anm
TINKTBY, 3 SaTeM - HCKYCCTBRHHOE CTapeHue, Magenus He nopepraldTCR HUKAKON AONONHUTENELHA/M NpaBKe nocne
pacTaReHys

-GAenana sakanka TBEpAOre pacreopa Ges nonuMopdHoro NPEBPELUEHNS, CHATUE HANDXEHUA NyTéN
NPeCcoBaHMA TaK, HTOOL COIAATL OCTATOUMYID AebopMaumio ot 1 % 40 5%, a 3arem - WCKYCCTBOHHOS Crapexune,

173

T7351

T74

T7451

“CAenaHa sakanka teépaoro pactaopa Ges nonuMopdHoro NPEBpAaLLSHNN, a JaTeM - UCKYCCTBEHNOS
NEPBCTAPMBAHUE ANS KOCTIKERUA HANNYULLETO COMPOTUBREHMA KOPPO3MW NOK HANDANBHIEM

-chenana saxkanka Teépaoro pacteopa Gea nommMopdHOro NpeBpateHnn, CHETHE HANPAXEHU: NyTEM
PAcTArUBEHUA 3aRBHHOTO KONUIECTBA (acTaTouHan aedhopMain 0,5 % — 3 % ANA mcTa, 1,5 — 3 % Ans NAuTLY),
8 JATeM - UCKYCCTHEHHOR NepecTapUBaHNe ANA LOCTYDKENNR HAKNYMILETD CONpOTUBNEHUA KOPPO3NK noja
HanpsweHuem. Uanenna He noABepraloTes HUKAKoi A0NONMBTENLHOM NPaBKe NOCNEe PACTRKEHUS

-Gienana zaxanka TeEpAoro pacrsopa 6es nonMmopthHoro NPeBPALUEHUR, & 3aTeM - UCKYCCTREHHOR
nepecrapueanue (mexay 773 v T76)

-CAeNAHa 3akanka TREPROro pacTeopa 6e3 nonumopdHoro NpeapateHns, CHATUE HANDAKEHUA nyTém
PACTAMBAHKS 38RAHHOIO KONMNBCTEA (OCTATONHAR AE(OPMALMA 0,5 % — 3 % ansA nuera, 1,5 — 3% Ana nnuTsi),
@ JaTew - uCXYCCTBOHHOR nepecTapuaakne (Mexay T73 u T76). Vagenwn He NOABOPrarITER HUKAKOMN
AOMONHUTEITEHON NPasKe fOCHe PACTANSHUR

-GhenaHa sakanka T8EpAOTo pacreopa Ges nonumopdHoro NpaspaweHiss, a 3aTem - UCKYCCTBEHHOe
NepecTaphaanie ANA JOCTUXEHUA XOPOLLero COnPOTRRNBHUA KOPPOIUOHHOMY OTCHOSHWIO

T7651

GaénaHa daxanka TBEPAOro pacreopa §e3 nonuMopchHoro NPOSPALLOHHA, CHATHE HANDFHEHUA NYTEM
PACTArnBaHusA 334aHHOM0 KoNM4ecTaa (0CTaTOuHAR Aedopmaupn 0,5 % — 3 % ana nucra, 1,5 — 3 % aAnA nauTsd),
& 3aTeM - MCKYCCTREHHOE NOPecTapUBAHHE ANA AOCTUKSHUA XOPOLISrD CONPOTUBIEHUA KOPPOIUOHHOMY
WenyleHRIo. Majenun He NOABEPrAIOTCA HUKAKOH AONONHUTESILHORA NPABKE [OCNE PACTAKEHUA

T8

-GAgnana axkanka TeEpaoro pacreopa 6e3 NormMopdHOTD NpaEpaleHus, xonoaHan oipaboTka u wckycoTeeRHOE
CTapaHus
-CABNAHE 3akanka TBApPAOro pacTrOpa 6583 NONUMOPGHOre NPEBPALEHUS, CHATHE HanpsXeHna NyTeM pacTaxeHns

Ha 334aHHYI0 BenMURHY (ocTBTOYHAA fadopMaLma 0,5 % -3 % ans nucrs, 1,5 — 3 % anA nnuTLI), a aarem -
MCKYTCTBEHHOE CTapeHme. Masenus He NoABopraloTes HUKAKON AOHCAHWTRALHOR npaeke ROCNE PACTAXEHUA
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